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1. ALLGEMEINE BETRIEBSANLEITUNG
ACHTUNG!

Die Saug- und Druckgeblase "FJET.." wurden fiir
den industriellen Einsatz durch qualifiziertes
Personal konstruiert und gefertigt, als Aggregat
fiir den Einbau in Anlagen entsprechend den CE -
Maschinenrichtlinien.

A Wie alle Maschinen und Geridte mit bewegten
oder spannungsfilhrenden Teilen Konnen sie
eine groBe Gefahrenquelle sein, wenn sie nicht
ordentlich eingesetzt oder geschiitzt werden.

Der Anwender muss garantieren, dass:

Alle MaBnahmen beim Transport, Aufbau, Einbau,
Anschluss, Wartung und Instandsetzung durch
qualifiziertes Personal ausgefiihrt werden.
Personal, das durch Ausbildung, Schulung,
Erfahrung als auch durch Kenntnis der Normen,
Vorschriften, SicherheitsmaBnahmen und der
Bedingungen fiir Einsatz und Betrieb in der Lage
ist, jeden Eingriff vorzunehmen, der notwendig
ist, um jede mogliche Gefahr und/oder jeden
moglichen Schaden zu vermeiden.

Dieses Personal soll iiber alle Anleitungen und
Informationen fiir einen Einsatzfall verfiigen, einschlieBlich
eventuellen ortlichen  Vorschriften, und es soll
dementsprechend alle Arbeiten verrichten.

Nichtqualifiziertes Personal soll nicht, auch nicht indirekt,
an dem Aggregat oder der Anlage irgendwelche Tatigkeiten
ausiiben.

Beim Einbau miissen alle vorgegebenen
Sicherheitsvorschriften erfiilit werden, einschlieBlich
eventuellen ortlichen Vorschriften und/oder

Sondervorschriften, und die Anlage, in die das Aggregat
eingebaut ist, darf nicht in Betrieb gehen, solange nicht die
Konformitatsbescheinigung nach der CE - Maschinen-
richtlinie vorliegt.

Zu beachten sind wegen der charakteristischen

Konstruktions- und Funktionsmerkmale dieser Aggregate:

e im Betrieb kénnen die Gehéauseoberflachen
Temperaturen bis 160 °C erreichen

e die Gehause widerstehen keinen hohen Innendriicken,
keinesfalls aber hoher als Ps nach SN 1867

o die Aggregate sind nicht absolut gasdicht - es kénnen
Gerausche auftreten, die fiir bestimmte Einsatzfille
unzuléssig sind.

1.1 EINSATZBEDINGUNGEN

Seitenkanalgeblase  “FJET" sind im  Dauerbetrieb in
nichtexplosiver Zone geeignet zum Saugen und Verdichten von
Luft oder nichtexplosiven, nichtbrennbaren und nicht
aggressiven Gasen.

Fremdkorper, auch geringer GroRRe, und Verunreinigungen
kénnen schwere Schaden verursachen. Sie missen daher aus
dem Foérdermedium mit geeigneten Ansaugfiltern entfernt
werden (fiir Geblase ohne geeignete Filter erlischt die Garantie).

Die maximal zuldssigen Druckdifferenzen (APmax von SN
1867) dirfen nicht Gberschritten werden.

DER BETRIEB BEI VERSCHLOSSENEM GEBLASESTUTZEN,
BESONDERS BEI MASCHINEN FUR HOHE DRUCKE, IST
UNBEDINGT ZU VERMEIDEN.

Es sind geeignete Druckbegrenzungsventile vorzusehen.

Die Geblaseleistung hangt von folgenden Faktoren ab:

e Abweichen der absoluten Saug- oder Enddriicke von den
Auslegungspunkten (1013 mbar)

e Mischbetrieb (eingangsseitig Unterdruck und gleichzeitig
ausgangsseitig Uberdruck)

e Fordern von Gas, dessen spezifisches Gewicht und/oder
dessen Temperatur sich von den Auslegungsdaten
unterscheiden (1.23 kg/m?; 15 °C);

e Abweichen der Drehzahl vom Auslegungspunkt.

Die zulassigen Umbebungs- und Ansaugtemperaturen liegen
zwischen -15 bis +40 °C.

Eine gute Raumbeliuftung ist sicherzustellen, besonders bei
schwierigen Betriebsbedingungen. Bei Aggregaten, die haufig
angefahren werden oder die hohen Umgebungstemperaturen
ausgesetzt sind, kénnen Uberhitzungsprobleme auftreten.

1.2 LAGERUNG - TRANSPORT

Geblase in trockenen Raumen lagern, wenn moglich in der
Originalverpackung.

Nicht die Verschlussdeckel der Geblasestutzen entfernen.
Stapeln ist zu vermeiden.

Fir einen sicheren Transport der verpackten Aggregate die
groRtmdglichen Paletten verwenden.

Unbedingt mit Vorsicht transportieren, Stée vermeiden. Nach
dem Auspacken sind Aggregate, die Uiber 25 kg wiegen, an den
vorgesehenen Ringschrauben zu heben.

Das Gewicht ist unter m M (Masse) dem Blatt SN 1867 zu
entnehmen.

1.3 EINBAU
1.3.1 VERDICHTER / VAKUUMPUMPE FJET

Wichtig ist eine gute Maschinenraumbeliiftung, so dafl die
Umgebungstemperatur 40°C nicht Uberschreitet.

Eine Aufstellung im Freien erfordert einen Schutz gegen
Sonneneinstrahlung und  Spritzwasser, besonders  bei
Aggregaten in vertikaler Ausfiihrung.

WICHTIG !

Der Eintritt von Fremdkorpern, auch geringer Grof3e, in das
Geblase verursacht schwere Schaden.

Fremdkorper sind: Staub, Sand, Mértel, Rohrverunreinigungen,
Dreh- und Schneidspane, Schweillperlen, Schweildschlacke,
Metallgrate und Dichtungsmittelreste vom Anschliefen der
Leitungen.

Die Aggregate konnen in jeder beliebigen Achslage installiert
werden. Sie laufen ruhig und erzeugen keine spurbaren
Vibrationen. Eine elastische Aufstellung ist aber empfehlenswert.

Zum Anbau des Zubehdérs sind die Geblaseflansche
abzunehmen. Abdichten und Befestigen ohne GroRe
Kraftanwendung, da die Betriebsdriicke niedrig sind.

Die Rohrleitungen sind elastisch anzuschlieRen. Eine starre
Verbindung kann zu Spannungen und schadlichen Vibrationen
fuhren.

Die Geblasesaugseite ist mit geeigneten Filtern zu schitzen.
Sollte eine Regelung der Liefermenge erforderlich sein, ist ein
Umgangsventil vorzusehen (siehe Abschnitt 1.5).

Die Schutzdeckel der Geblasestutzen sind erst unmittelbar vor
dem Leitungsanschluss zu entfernen.

4
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Die Rohrleitungsdurchmesser und das Zubehér sind so zu
wahlen, daB} die Druckverluste minimal sind, daher:

e keine Rohrleitungen anschlieBen, deren Durchmesser
kleiner sind als die Geblasestutzen.

e Werden mehrere Aggregate parallel installiert, sind die
Rohrformstiicke und Sammelleitungen entsprechend zu
Bemessen

¢ Keine Kniestlcke, sondern lange Rohrbégen verwenden

e Keine Ventile verwenden, die im Vergleich zum
Geblasestutzen einen kleineren Durchgang haben. Keine
federbelasteten Rickschlag-Plattenventile einsetzen,
sondern leichtgangige Klappenventile, die einen geringeren
Druckverlust haben.

e Bei Einsatz zur Sauerstoffanreicherung sind Diffusoren mit
geringem Durchflusswiderstand (geringer Druckverlust) zu
wahlen; dabei bericksichtigen, dass die Kerzen und die
porésen Trennwande durch allmahliche Verstopfung die
Druckverluste erhéhen.

Zur Vermeidung von Uberlastungen durch Druckanderungen ist
ein Sicherheitsventil vorzusehen.

Nach dem elektrischen Anschluss des Motors ist die
Drehrichtung zu Uberprufen.

Die Seitenkanalverdichter “FJET ” sind bereits in der
Standardausfihrung mit Saug- und Druckschalldampfern
ausgestattet. (Die Schallpegel Lp und Lw fir Saug- und
Druckbetrieb sind SN 1867 zu entnehmen). Im Falle vom freien
Ansaugen oder Ausblasen in die Atmosphare sind zusatzliche
Schalldampfer lieferbar.

Auf jeden Fall ist die Aufstellung von Aggregaten auf
Unterbauten zu vermeiden, die Gerdusche ubertragen oder
verstarken kénnen (Behalter, Blechplatten usw.).

Installationsschema - ndchste Seite

Falls bei hohen Anforderungen eine Schallschutzhaube
erforderlich ist, fordern Sie bitte weitere Inforationen an.

1.3.2 ELEKTROMOTOR

ACHTUNG: ARBEITEN ALLER ART NUR IM
SPANNUNGSLOSEN ZUSTAND DER MASCHINE
VORNEHMEN.

Der Elektromotor ist fur eine Umgebungstemperatur von -15 bis
+40 °C und eine maximale Aufstellungshéhe von 1000 m NN
ausgelegt.

Es ist zu prifen, dall die Angaben des Typenschildes der
Spannung und Frequenz des Betriebsnetzes entsprechen. Eine
Spannungsabweichung von = 10% vom Nennwert ist zulassig.
Unter abweichenden Bedingungen darf der Motor nicht unter
voller Last betrieben werden. Es koénnen beim Anfahren
Probleme auftreten, besonders bei Einphasen-Wechselstrom-
motoren.

Den elektrischen Anschluss nach dem Schaltplan (auf der
Innenseite des Klemmenkastens) vornehmen. Den Schutzleiter
an die vorgesehene Klemme anschlieRen, Erdungswiderstand
messen.

Die Sicherungen sind kein Motorschutz, sondern sichern gegen
Kurzschlisse ab.

Ein Motorschutz (durch thermischen Uberlastschalter oder
Stromschalter) ist unerlasslich, um den Motor zu schiitzen vor
Uberlastung, bei Ausfall einer Netzphase, bei zu haufigem
Anlaufen, bei zu grofer Spannungsanderung oder bei
Blockieren des Laufers.

Der Motorschutzschalter ist hochstens auf den auf dem
Motorschild angegebenen Nennstrom einzustellen.

Die Sicherungen sind fur den Anlaufstrom zu bemessen,
besonders bei direktem Anlauf.

BEI FEHLENDEM MOTORSCHUTZ VERFALLT DIE GESAMTE
GARANTIE.

1.3.21 STROMMESSUNG

Die Stromaufnahme gilt fur den Betrieb unter Nennbedingungen.
Sie kann sich bei Abweichung um bis zu 10% andern.
Unterschiede zwischen den Phasen sind bis 9% erlaubt (siehe
IEC 34-1).

1.4 INBETRIEBNAHME

MaRnahmen:

. Betriebsuber- oder Unterdruck messen; dazu nur taugliche
Mano- oder Vakuummeter verwenden.

. Die Einstellung der Sicherheitsventile prifen.

. Die Stromaufnahme des Motors messen und mit dem
Nennwert auf dem Typenschild vergleichen (s. Kap.
1.3.2.1).

. Den Motorschutzschalter entsprechend einstellen.

. Nach 1 Betriebsstunde kontrollieren, sie ob die Stromstarke
nicht den zulassigen Wert Giberschreitet.

1.5 REGELUNG

Die Geblase “FJET ”- im Saug- und Druckbetrieb — stellen sich
automatisch auf den Betriebsdruck ein.

Da die Leistungsaufnahme und die Temperaturerhdhung mit
dem Betriebsdruck steigen, kénnen sie beim Uberschreiten des
zulassigen Druckes werte erreichen, die fur Maschine und/oder
Motor kritisch sind.

Druckverluste in den Leitungen, haufig unterschatzt, sind
mitbestimmend fir die Druckdifferenz.

Durch die Beseitigung von Drosselstellen, die auch die
Férdermenge vermindern, ist der Betriebsdruck zu reduzieren.
Zur Reduzierung der Forderleistung keinesfalls saug- oder
druckseitig drosseln, sondern Umgangsregelventil einbauen
(siehe SN 1867).

1.6 WARTUNG

Filterpatrone nach 10 bis 15 Betriebstagen reinigen.

In staubiger Atmosphare ist die Patrone haufig zu erneuern.

Ein verschmutzter Filtereinsatz fiihrt zu einem hohen Ansaug-
widerstand und vergroBert die Betriebsdruckdifferenz, die
Leistungsaufnahme und die Betriebstemperatur.

Es ist zu Kontrollieren, dass sich die Betriebsdruckdifferenz nicht
im Laufe der Zeit andert.

Wichtig ist die regelmaBige Uberpriifung der Aggregate durch
qualifiziertes Personal, um Stérungen zu vermeiden, die direkt
oder indirekt zu Schaden fuhren kénnen.

Veranderungen der normalen betriebswerte (Anstieg der
Leistungsaufnahme, anormale Gerausche, Vibrationen) zeigen
eine Stérung an.

Im Problemfall wenden Sie sich an unseren Kundendienst oder
den unseres Vertreters.

Far von Dritten vorgenommene Reparaturen wird keine Gewahr
Ubernommen.

Das Geblaseaufere ist regelmaBig von eventuellem Schmutz
befreien, der die Oberflachenklhlung beeintrachtigt.

Wegen einer eventuellen Reinigung des Geblaseinneren
verweisen wir auf die Auseinander- und
Zusammenbauvorschriften.

Verpflichtungen, Abkommen oder Rechtsbeziehungen
werden von dem entsprechenden Verkaufsvertrag geregelt.
Sie werden in keiner Weise von diesem Handbuch
beeintrachtigt.

Fur Material und Konstruktion wird entsprechend unseren
allgemeinen Verkaufsbedingungen garantiert.

Die Garantie erlischt bei: Transportschiaden, schlechter
Lagerung, falschem Einbau, unsachgeméafem Betrieb,
Uberschreiten der Leistungsgrenzen, tiberhohter
mechanischer und/oder elektrischer Belastung.

Die Verpackung sollte fir eine eventuelle klnftige Verwendung
aufbewahrt werden.

BA HD240 V30 R24 10_2017 EU short.doc
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1,7 REGELMASSIGE KONTROLLEN

Es ist wichtig, dass die Einheiten in Betrieb regelmafig von
Fachkraften kontrolliert werden, um der Méglichkeit von direkten
oder indirekten Schaden vorzubeugen.

Bei laufender Einheit folgende Kontrollen vornehmen:

- Vorlauftemperatur.

- Betriebsdruck und/oder Betriebsunterdruck
- Stromaufnahme des Elektromotors

- Vibrationen

- Filterzustand und betreffende Druckverluste.

Anderungen der normalen Betriebsbedingungen (erhdhte
Leistungsaufnahme,  ungewohnliche  Gerauschentwicklung,
Vibrationen, starke Uberhitzung der Prozessfliissigkeit) weisen
auf Betriebsstérungen hin.

Messung der Schwingungen

Die Messungen der Schwingungsgeschwindigkeiten [mm/s]
mussen mit einem elektronischen Vibrometer in den folgenden
Punkten  vorgenommen  werden (siehe nachstehende
Abbildung):

- Punkte P1 und P2 (vorderes Lager): Das Vibrometer
auf dem Deckel in Nahe des Lagersitzes anbringen
und den Héchstwert messen

- Punkte P3 und P4 (hinteres Lager): Das Vibrometer
auf dem Motorgehause in Nahe des Lagersitzes (nicht
auf der Geblaseabdeckung) anbringen und den
Hoéchstwert messen

Die Bewertung der Ergebnisse wird auf der Grundlage des
Vergleichs zwischen dem gemessenen Hochstwert der
Schwingungsgeschwindigkeit und den fur die Zonen (A,B)
festgelegten Grenzwerten vorgenommen, die in der folgenden
Tabelle nach ISO 14694 aufgefihrt sind.

Zuldssige Schwingungswerte nach ISO 14694

Fan application Rigidly mounted [mm/s?]

category [an] Peak r.m.s.

BV-3 4,5 1,8

Gefdhrdung durch Festfressen des
Laufrads aufgrund starker
Schwingungen!

Schwingungswerte, die Uber den fir die Zone B (in der Tabelle
Effektivwerte der Schwingungsgeschwindigkeiten) aufgefuhrten
Werte sind UNZULASSIG, kdénnen ernsthafte
Maschinenschaden verursachen und stellen eine mitunter auch
tédliche Unfallgefahr dar!

Sollten eine ungewohnliche Gerauschentwicklung und/oder
anomale Schwingungen festgestellt werden, die auf ein
Festfressen des Laufrads hinweisen kénnte, sich von der
Maschine entfernen und das Gerat sofort abschalten!
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2. INSTALLATIONSSCHEMA

2.1 VERDICHTER 2.4 VAKUUMPUMPE
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2.2 PARALLEL ARBEITENDER VERDICHTER 2.5 PARALLEL ARBEITENDE VAKUUMPUM

y —

2.6 GASFORDERUNG

2.7 ZUBEHORLISTE

Item Kennzeichnung Item Kennzeichnung

2) Schalldampfer 8 |>J< Ventil

1 <> Filter - In - line Filter 7 {:} Riickschlagklappe

3 Elastischer Rohranschlufl 9) % Warmetauscher
a (T
4 '@;‘ Manometer - Vakuummeter (10) a_*_z Thermometer
4 T
5 "E-’v Druck - Vakuumschalter (11) J_x n\a /| Temperaturschalter
L
6 é Druckventil (x) FALLS ERFORDERLICH
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2. ANLEITUNG ZUM REINIGEN DER INNENTEILE
ACHTUNG!

Ablagerungen im Inneren der Verdichter/Vakuumpumpen

konnen folgendes verursachen:

e Anderung der Leistungsdaten;

e Verkleinerung der Laufradspiele und Blockieren des
Laufrads bzw. Anschleifen;

e Unwucht am Laufrad.

341 REINIGUNG DER INNENTEILE

Sollte die Reinigung der Innenteile notwendig sein, wie folgt
vorgehen :

1. Entfernen Sie den Ful®y (Pos. 183) durch Lésen und
Entfernen der 4 Schrauben (Pos. 920.)

2. Loésen und entfernen Sie zunachst die Schrauben (Pos.
915) und anschlieBend (Pos. 902) vom auBeren
Gehausedeckel (Pos. 162).

3. Entfernen Sie den Gehausedeckel (Pos. 162) indem Sie
Hebel in den beiden gegenilberliegenden Aussparungen
zwischen dem Gehduse (Pos. 161) und dem
Gehausedeckel (Pos. 162) ansetzen.

4. Loésen und entfernen Sie die Schraube (Pos. 900) und
Scheibe (Pos. 365).

5. Lager (Pos. 321) und Lagerdeckel (Pos. 360) mit Hilfe einer
geeigneten Abziehvorrichtung entfernen.

6. Laufrad (Pos. 230) abnehmen (falls erforderlich mit einer
geeigneten Abziehvorrichtung).

7. Reinigen Sie die Innenteile und bauen Sie das Geblase
wieder zusammen. Befolgen Sie dazu diese Anweisungen
in umgekehrter Reihenfolge.

AUSERANUNG Zum Anziehan
s ehdusasdeckels

Die Abdichtung (Pos. 423) mittels Loctite 598 oder
vergleichbarer  Dichtungsmasse  wiederherstellen.  Vorher
mussen die Flachen grindlichst gereinigt und eventuell
vorhandene Riickstéande der vorherigen Abdichtung vollstdndig
entfernt werden.

3.2 AUSTAUSCH DER SCHALLDAMMEINSATZE

Sollte der Austausch der Schallddmmeinsatze notwendig sein,
bitte wie folgt vorgehen:

1. Entfernen Sie die Schrauben (Pos. 906).

2. Nehmen Sie die Schallddmpfergehduse (Pos. 700) vom
Gerat ab, achten Sie darauf, dass die Dichtungen (Pos.
424) nicht verloren gehen.

3. Ziehen Sie die Schallddmmeinsatze (Pos. 720) aus den
Schalldampfergehause.

4. Entnehmen Sie die Stltzgitter (Pos. 710) aus den
Schalldammeinsatzen.

5. Den Schallddmmeinsatz austauschen und die Einzelteile
unter Befolgung vorstehender Anleitung - in umgekehrter
Reihenfolge - wieder zusammenbauen. Dabei die Dichtung
(Pos. 424) nicht vergessen!.
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4. ANLEITUNG ZUR POSITIONSANDERUNG DES SCHALLDAMPFERGEHAUSES

Ziel bei der Auslegung der Bauserie "FJET" war es, die
maximale Flexibilitdt bei der Anordnung der Schallddmpfer zu
ermdglichen. Deshalb sind bei der Installation verschiedene
Anordnungspositionen maéglich.

Der Seitenkanalverdichter wird mit der Schalldampferposition
wie auf Bild 1 dargestellt, ausgeliefert.

Zur Anderung dieser Anordnung ist die nachfolgende
Beschreibung zu beachten

1. Wahlen sie die gewlnschte Position aus: Bild 2, Bild 3 oder
Bild 4.

2. Demontage des Schalldimpfergehduses:

2.1 Loésen und entfernen Sie die Schrauben (Pos. 906).

2.2 Entfernen Sie das Schalldampfergehause (Pos. 700) und
die dazugehdrige Dichtung (Pos. 424).

3. Demontage des Blindflansches (Pos. 730).

3.1 Losen und entfernen Sie die Schrauben (Pos. 909) und
entfernen Sie den Blindflansch (Pos. 730) und den
dazugehorigen Dichtung (Pos. 427).

Zum Zusammenbau befolgen Sie die Anweisungen in
umgekehrter Reihenfolge, dabei die Dichtungen (Pos. 427) nicht
vergessen.

M - h\sﬂ\ﬂﬂ"ﬁ E

Bild 2 mit 30"-Anschiussoogen
Ts

o

Eld 3 mit zwel 30°-Anschiussndgen
i [ £

41 VERWENDUNG DES ANSCHLUSSBOGENS 90° -
TYP CK (ZUBEHOR)

Der 90°-Anschlussbogen kann nur auf die Offnungen des
Gehausedeckels (Pos. 162) und nur wie auf den unteren Bildern
dargestellt montiert werden. Somit vervielfaltigen sich die
Anordnungsvarianten.

Der 90°-Anschlussbogen wird mit einer Dichtung (Pos. 427) und
2 Schrauben M8x25 UNI 5739 ausgeliefert.

Zur Montage des Anschlussbogens 90° wie folgt vorgehen:

1.  Schalldampfergehause wie oben unter Punkt 2 beschrieben
entfernen.

2. Dichtung (Pos. 427) zwischen dem Gehausedeckel (Pos.
162) und dem 90° - Anschlussbogen legen und diesen mit
den Schrauben M8x25 UNI 5739 befestigen.

Das Schalldampfergehause in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen, dabei die Dichtungen (Pos. 424) nicht
vergessen.

Blid 4 mit S0"-Anschlessnogen
e
Rt

o B

P

f
20"-Anschlussbogen/

Bild 3 Bild 4
T
S —_—
= ==
o =] [ o
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1. GENERAL INSTRUCTIONS
CAUTION

The ‘FJET’ blowers - exhausters have been
designed and manufactured for use in an
industrial environment, operated by qualified
personnel and as a unit to be incorporated in a
machine, which conforms to the CE Machinery

i"_\l Directive.

The ‘FJET’ blowers - exhausters, like all
machinery and equipment with live and moving
parts, can be a source of serious hazards unless
properly used and protected.

The user is committed to ensure that:

All handling, assembly, installation, connection,
maintenance and repair operations are
undertaken by qualified personnel. Such people
who by their background, training and experience
as well as through their knowledge of statutory
regulations, legislation, safety measures and
operating conditions are able to carry out any
necessary steps avoiding all possible risks to
health and damage.

Such personnel should have received all the instructions
and information, including any local legislation, and will
follow them during the performance of any operation.

It shall be forbidden for unqualified personnel to carry out
any operation, even indirectly, on the machines and
equipment.

During the installation, all the prescribed working
conditions, including any possible local requirements, shall
be observed. Additionally it is forbidden to put the unit in
service before the machines of which they are a part are
declared to conform to the CE Machinery Directive.

The user must be aware that in operation:

e - the surface temperatures can reach 160°C;

e - the unit cannot contain high internal pressures, no
greater than Ps referred to in SN 1867;

e - thereis small loss of the fluid handled;

e - the level of noise may be unacceptable in certain

applications.
1.1 CONDITIONS OF USE

The ‘FJET’ blowers - exhausters are designed for the continuous
movement of air or non-explosive, non-hazardous and
nonflammable gases and for service in non-explosive
environments.

Solid particles, however small, including dirt can cause serious
damage; therefore it is essential that such substances should be
removed from the gas by suitable filters upstream of the inlet.
(Units which do not have an adequate filter ARE NOT
COVERED BY THE GUARANTEE).

The maximum driving pressure must never be exceeded
(A pmax of SN 1867).

UNDER NO CIRCUMSTANCES OPERATE THE UNIT WITH
THE GAS INLET OR OUTLET CLOSED. IN PARTICULAR
THIS APPLIES TO THE UNITS WITH THE CAPACITY FOR
HIGHER DRIVING PRESSURES.

Protect the units with an appropriate safety valve.

The performance characteristics are liable to variations due to
the following factors:

o - Differences of the suction or discharge pressures from the
reference conditions (1013 mbar);

e - Operation in a system with both a low suction pressure
and a high back pressure;

e - Operation with a gas at a different temperature or of a

different specific gravity from the reference data (1.23
kg/ms; 15 °C);

e - Variations in the rotational velocity of the fan with respect
to the reference value.

Both the gas inlet temperature and the ambient temperature
must be in the range of -15°C to +40°C.

At the same time, ensure that the unit has good ambient
ventilation, especially when subjected to severe operating
conditions. A unit subjected to frequent starting or to high
ambient temperatures may be prone to overheating and in such
cases further information should be requested. Similarly, where
flammable gases may be present, information must be
requested for alternative models certified for the Ex.
environment.

1.2 STORAGE AND SHIPPING
Store the unit in a dry place, preferably in original packaging.

Do not remove the protection plugs from the ports. Avoid
stacking anything on top of the packaging.

To move the packed boxes, use the largest pallet or support
base possible to obtain the maximum stability.

On all occasions handle the units with care and avoid sudden
impacts. Lifting eyes are provided to unpack units weighting
more than 25 kg. (The weight of the unit is M in SN 1867).

1.3.1.1 INSTALLATION
1.3.2 ‘FJET’ BLOWER - EXHAUSTER

It is important that the unit is installed in a well-ventilated
environment where the temperature does not exceed 40°C.

If outside, protect the unit from direct sunlight and avoid the
possibility of water collecting in the external crevices especially
when installed with the axis vertical.

IMPORTANT!

Ingress of foreign matter, however small, will cause serious
damage.

Such matter includes dust, sand, masonry debris, impurities in
the tubes, cutting burrs or filings, welding or soldering slag and
splatter, metal burrs and any residues from sealing and making
the tube connections.

The unit can be mounted with the axis in any position. As
supplied, the unit is balanced and will not transmit vibrations,
however it is recommended that it be mounted on vibration
damping supports. To connect the accessories, remove the
flanges from the unit and then seal and tighten.

Do not over tighten remembering that the operating pressures
are low.

Tube connections must be made with flexible couplings.

Avoid using rigid couplings, which will induce stress and cause
harmful vibrations.

Remember to protect the inlet with suitable filters.

If it is necessary to regulate the flow, install a bypass valve (refer
to section 1.5).

Only remove the plugs on the ports when making the final
connections.
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Select the tube size and the couplings to minimize the pressure
drop, in particular:

e Do not use tubing of a smaller diameter than the ports of the
unit; When installing units in parallel, size the manifold and
main conduit accordingly;

e Utilise large radius bends and avoid using elbows;

e Avoid using valves which have a reduced orifice relative to
the general system; Use swing check valves (utilising
lightweight discs) which have the lowest pressure drop,
rather than spring loaded check valves;

e  For oxygenation select low loss diffusers (lowest pressure
drop) and note that the pressure drop across plugs and
porous membranes will increase over time due to
progressive clogging.

A safety relief valve should be installed to avoid overloading the
unit as a result of pressure differential variations.

Make the electrical connections to the motor and check the
direction of rotation before connecting the conduit.

The ‘FJET blowers - exhausters are already supplied as
standard with silencers in the suction and exhaust ports (the
noise levels Lp and Lw, with piped inlet and outlet flow, are
detailed in SN 1867).

For operation into free air (either suction or discharge) the free
flow noise can be muffled with additional silencers.

In every situation avoid installing the unit on a structure, which
can transmit or amplify any noise (tanks, sheet metal etc.).

Installation sketches - please refer to next page.

Further information should be requested regarding additional
noise reduction by installing the unit in soundproof enclosures.

1.3.2 ELECTRIC MOTOR
WARNING

BEFORE UNDERTAKING ANY OPERATION ENSURE THAT
THE UNIT IS DISCONNECTED FROM THE ELECTRICITY
SUPPLY.

The electric motor has been selected for service in an ambient
temperature between -15°C and +40°C at an altitude no higher
than 1000 m. Ensure that the information on the nameplate is
consistent with the supply voltage and frequency.

Variations in the supply voltage up to + 10% are acceptable.
Outside the normal operating conditions the motor cannot deliver
full power and problems can arise with starting, especially for
single-phase motors.

Make the electrical connections referring to the wiring diagram in
the terminal box, connecting an earth cable of adequate capacity
to the earth terminal.

The fuses are designed only for short circuit protection and not
to safeguard the motor. Therefore overload cut-outs
(temperature or current) are essential to guard against the risk of
overloads on the motor --- for example failure of one line in a
three phase supply, an excessively high start up frequency,
unacceptable variations in the supply voltage, stalled rotor, etc..
Set the overload cutouts at the nominal current specified on the
nameplate.

The fuses should be rated for the peak currents or use “slow
blow” fuses especially in applications of direct starting.

THE ENTIRE GUARANTEE SHALL CEASE TO APPLY WHEN
INADEQUATE PROTECTION IS PROVIDED.

1.3.21 CURRENT MEASUREMENT
The current drawn refers to normal operating conditions.

Departures from the nominal operating conditions can result in
variations of 10%.

There can be small differences in the measured value of each
phase. These are tolerable up to a maximum deviation of 9%
(ref. IEC 34-1).

1.4 COMMISSIONING

To commission the unit:

e Set the operating pressure or vacuum using a suitable
gauge.

e Check the relieving pressure of the safety valve.

e Measure the current drawn by the motor and verify that it is
within the limit stated on the name plate (refer to Para.
1.3.2.1).

o Adjust the overload cutouts accordingly.

e After one hour's operation, repeat the current
measurements and verify that they are still within the stated
limits.

1.5 OPERATING ADJUSTMENTS

The ‘FJET blowers - exhausters will automatically generate the
driving pressure required at the point of use.

Since the power absorbed and the operating temperature is
primarily a function of the driving pressure, it is possible that
these can exceed the permitted operating conditions for the unit.
Frequently the pressure losses of the tubing are overlooked as
the major factor determining the driving pressure.

The driving pressure can be reduced by eliminating all possible
obstructions and restrictions in the flow path. If it is still too high,
the flow can be reduced by installing a bypass valve.

Never choke the flow by throttling the suction or the discharge.
1.6 MAINTENANCE

After every 10-15 days of use clean the cartridge filter. Replace
the cartridge frequently in dusty environments.

A dirty filter will create a strong suction resistance and
consequently a higher driving pressure, a higher operating
temperature and an increase in the absorbed power.

Check that the driving pressure does not change over time.

It is important that a unit in service is subjected to periodic
inspections by qualified personnel to insure against failures,
which, directly or indirectly, could cause damage.

Departures from the normal operating conditions (e.g. a rise in
the absorbed power, unusual operating noises, vibrations, etc.)
are a sign of abnormal operation, which can lead to failure.

In the event of difficulties please contact CBI or the relevant
sales agent.

Please note that repairs undertaken by a third party will
invalidate the guarantee.

Periodically remove any surface deposits which otherwise can
cause the operating temperature to rise.

Commitments, agreements or legal relationships are
governed by the corresponding sales contract. The above
items are in no way limited by the contents of this manual.
The quality of the materials and of the workmanship is
guaranteed as set out by the standard conditions of sales.
The guarantee is not valid for the following: damage
incurred during transport; inadequate storage; faulty
installation; incorrect use; exceeding performance limits;
electrical or mechanical miss-use.

Store the packaging for possible future use.
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1.7 REGULAR INSPECTIONS

It is important that the units in operation are regularly inspected
by skilled employees in order to avoid the possibility of direct or
indirect damage.

With the unit running, carry out the following checks:

- Supply temperature

- Working pressure and/or low working pressure

- The electric motor's current consumption

- Vibrations

- Filter condition and any pressure loss affecting it.

Changes of normal operating conditions (increased power
consumption, unusual noise levels, vibrations, severe
overheating of the process fluid) indicate breakdowns.

Measurement of vibrations

The vibration speed measurements [mm/s] must be measured
using an electronic vibrometer at the following points (see
diagram):
- Points P1 and P2 (front bearing): Place the
vibrometer on the cover near the bearing seat

- Points P3 and P4 (rear bearing): Place the
vibrometer on the motor casing near the bearing seat
(not on the fan cover) and measure the highest value

The results will be evaluated based on comparison of the highest
measured vibration speed and the limits established for the
Zones (A, B), which are listed in the following table in
accordance with ISO 14694.

Permitted vibration levels according to ISO 14694

Fan application Rigidly mounted [mm/s?]

category [an] Peak r.m.s.

BV-3 4.5 1.8

Hazard: rotor may seize up due to strong
vibrations!

Levels of vibration which exceed the levels specified for Zone B
(r.m.s. values for vibration speeds in the table) are NOT
PERMITTED. They could cause serious damage to the machine
and may also cause a fatal accident!

If unusual noise levels or abnormal vibrations are detected
which could indicate that the rotor is seizing up, step away
from the machine and switch off the equipment
immediately!
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2.

INSTALLATION SKETCHES

2.1 PRESSURE SERVICE

2.2 PARALLEL PRESSURE SERVICE

2.4 VACUUM SERVICE

Er}

=

AHW

L]

2.5 PARALLEL VACUUM SERVICE

2.6 GAS TRANSFER

2.7 LIST ACCESSORIES
Item Denomination Item Denomination

1 <> Filter — Inline filter 7 {:} Check valve

2) Silencer 8 |>J< Valve

3 % Flexible coupling 9) % Cooler

a (T
4 '@;‘ Pressure — Vacuum gauge (10) a_*_z Thermometer
b T
5 "E-’v Pressure — Vacuum switch (11) J_x n\a /| Temperature switch
g
6 Relief valve (x) IF NECESSARY

=
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3.

INTERNAL CLEANING INSTRUCTIONS

CAUTION!

Internal deposit build up can cause:

341

performance variations;
alteration in clearances resulting in seizing;
out of balance rotor.

CLEANING INSTRUCTIONS

In case it is necessary to clean the inside of the blower, proceed
as follows:

1.

2.

Remove #183 foot through the extraction of #920 4 x
screws.

Remove in order #915 and #902 screws placed on #162
cover.

Remove #162 cover by using the two holes between #161
body and #162 cover.

Remove the #900 screw and #365 washer.

Remove the #360 bearing cover and extract the #321
bearing using a bearing puller.

Remove the #230 impeller if necessary using a puller.

Clean and reassemble in reverse order.

230 902 423 1

If needed, reconstruct #423 seal using Loctite 598 or similar,
after cleaning the sealing surfaces of any existing sealant.

3.2

REPLACEMENT SOUND-ABSORBING PANELS

If needed, replace the foam sound-absorbing panels, proceed as
follows:

1.
2.

3.
4.
5

Remove #906 bolts.

Take away the #700 silencers from the unit, being careful
not to lose the #424 gaskets.

Extract the #720 panels from the silencer housings.

Clean up the #710 retaining screen.

Replace and reassemble proceeding in reverse order,
remembering to include the #424 gaskets

Cover extraction's hole
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4. SILENCER HOUSING MOUNTING INSTRUCTIONS

The ‘FJET’ series was designed to provide maximum flexibility in
the positioning of the silencer housings to meet various
installation configurations.

The blower is supplied with the silencers configured as in Fig. 1

If this configuration needs to be modified, proceed as
follows:

1. Identify the desired configuration (Fig.2, Fig.3, Fig.4).

2. Disassembly of the silencer housing:

2.1 Remove the #906 screws.

2.2 Take away the #700 silencer from the unit along with the
#424 gasket.

3. Disassembly of the #730 blind flange:
3.1 Remove the #909 screws, taking away the #730 flange
along with the #427 gasket.

Reassemble in reverse order-do not forget the #427 gaskets.

Fig1 Fig.2
o <
- iy
°, -%:In ’? °, ¢:j ?
L ﬂl il 18
I i 1
T_ICTL IO

Fig_3 with two 90° manifolds

41 USING THE 90° MANIFOLD KIT TYPE CK
(accessory)

The 90° manifold can only be installed on the #162 cover ports
and as shown in the Figures below, there are multiple
configurations.

The 90° manifold kit type CK comes supplied with; 1 x manifold
1 x #427 gasket and x M8x25 UNI 5739 screws.

To mount the 90° manifold, proceed as follows:

1. Disassemble the silencer housing (see point 2)

2. Place the #427 gasket between the #162 cover and the 90°
manifold and seal with the M8x25 UNI 5739 screws.

Assemble the silencer housing in reverse order-do not forget the
#424 gaskets.

Fig.4 with 90° manifold

[4 I,

3/ -
7 o 1
90° manifolds 90° manifold _|'I
Fig.3 Fig.4
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— ia——)
o] Ei: 3 2 ft: =
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1. INSTRUCTIONS GENERAUX
ATTENTION!

Les compresseurs - aspirateurs 'FJET' ont été
congus et construits par des personnels
qualifiés, pour des applications dans le domaine
industriel, comme unités destinées a étre
incorporées dans une machine en conformité a la

i"_\l Directive Machines CE.

Comme toute machinerie et appareillage qui
comportent des parties en mouvement ou qui
sont placés sous tension, elles peuvent étre la
source de graves dangers si elles ne sont pas
correctement utilisés et/ ou protégés.

L'utilisateur doit veiller a ce que:

Toutes les opérations de transport, montage,
installation, raccordement, maintenance et
réparation soient exécutées par un personnel
qualifié, c'est-adire un personnel qui par sa
formation, son instruction, son expérience, ainsi
que par sa connaissance des normes,
prescriptions, dispositions de prévention des
accidents et conditions d'utilisation et d'entretien,
soit en mesure d'effectuer toute intervention
nécessaire, et savoir reconnaitre et éviter tout
danger et/ ou dommage possibles.

Ces personnels disposent de toutes les instructions et
informations relatives au cas concerné, y compris les
éventuelles prescriptions locales et s'y conforment pour le
déroulement de toute opération quelle qu'elle soit.

Toute opération quelle qu'elle soit, méme indirecte sur des
machines et appareils, sont interdites a des personnels non
qualifiés.

Dans la phase d'installation, toutes les mesures de
prévention prescrites soient satisfaites, y compris les
éventuelles prescriptions locales et/ ou particuliéres, et que
leur mise en service soit interdite avant que les machines
qui les incorporent n'aient été déclarées conformes a la
Directive Machines CE.

Aprés examen de leurs particularités de construction et de
fonctionnement, il devra prendre en considération le fait que
ces unités:

e Peuvent atteindre, dans certaines conditions de
fonctionnement, des températures superficielles
élevées (jusqu'a 160°C);

e Ne supportent pas des pressions internes élevées,
c'est-adire des pressions supérieures a la valeur Ps
indiquée dans SN 1867;

e Sont sujettes a de petites pertes du fluide acheminé;

e Peuvent dans certaines conditions d'installation
déterminées, présenter un niveau sonore non

acceptable.
1.1 CONDITIONS D'UTILISATION
Les compresseurs - aspirateurs 'FJET' sont adaptés a

'acheminement en service continu d'air et de gaz non explosifs,
ininflammables, non agressifs, dans une atmosphére non
explosive.

Des corps solides méme de petites dimensions et légerement
sales peuvent provoquer de graves dommages, ils sont par
conséquents a séparer du flux par des filtres adéquats en
aspiration (les machines dépourvues du filtre adéquat NE SONT
PAS COUVERTES PAR LA GARANTIE).

Les différentiels maximums admis de pression (APmax de SN
1867) ne doivent jamais étre dépassés.

EVITER ABSOLUMENT LE FONCTIONNEMENT A ORIFICES
FERMES, EN PARTICULIER SUR LES MACHINES A
CAPACITES DE DIFFERENTIELS ELEVES.

Protéger avec des vannes de sécurité (adaptees).

Les caractéristiques sont sujettes a variations en fonction des

facteurs suivants:

e Variations de la pression absolue d'aspiration ou de
décharge par rapport a la condition de référence (1013
mbar);

e Fonctionnement par systéeme mixte (dépression en
aspiration et en méme temps contre-pression en
refoulement);

e Acheminement de gaz ayant un poids spécifique et/ou une
température différente des données de référence (1.23
kg/m3; 15 °C);

e Variation de la vitesse de rotation par rapport a la valeur de
référence.

La température ambiante ainsi que la température d'aspiration
du fluide acheminé, sont admises dans un éventail de -15 a
+40 °C. Une bonne ventilation des unités doit toujours étre
assurée, en particulier si elles sont soumises a des conditions
difficiles de fonctionnement. Les unités soumises a de
fréquentes mises en route ou a des températures ambiantes
élevées peuvent étre soumises a des problemes de surchauffe.
En cas de fonctionnement dans de telles conditions, demander
des informations supplémentaires sur les spécifications de
construction possibles, ainsi que sur le fonctionnement dans les
lieux qui peuvent contenir du gaz inflammable.

1.2 STOCKAGE - TRANSPORT

Stocker l'unité dans un lieu sec, si possible dans I'emballage. Ne
pas Oter les protections des orifices. Eviter de placer d'autres
éléments sur les emballages. Si les unités sont emballées,
déplacer les boites sur des bases de support qui soient le plus
large possible, afin d'assurer un maximum de stabilité. Dans
tous les cas, déplacer avec soin, en évitant les coups, les
acoups, et les secousses violentes. Une fois déballées, les
unités dont le poids est supérieur a 25 kg sont pourvues
d'oeillets de manutention qui permettent d'assurer leur
déplacement. Dans SN 1867, la masse est indiquée par la
valeur M.

1.3 INSTALLATION
1.3.1 COMPRESSEURS - ASPIRATEURS 'FJET'

Il est important que l'installation soit réalisée dans un lieu bien
aéré et ou la température ne soit pas supérieure a 40 °C. Si elle
réalisée a ciel ouvert, protéger I'unité contre I'exposition solaire,
éviter la possibilité de stagnation d'eau, en particulier dans le cas
d'une installation sur un axe vertical.

IMPORTANT!

L'entrée de corps étrangers, méme de trés petites dimensions,
dans le ventilateur, provoque de graves dégats.

Les corps étrangers dont il s'agit sont: la poussiére, le sable, les
gravats, les impuretés dans les tubes, les bavures de coupe et
de filetage, les gouttes et scories de soudure, les bavures
métalliques et les résidus de produits de scellement résultant de
la connexion des conduits.

La machine peut étre installée avec l'axe placé indifferement
dans toutes les positions.

Elle est stable et ne transmet pas de vibrations sensibles, il est
cependant opportun de la fixer si possible au moyen de
dispositifs antivibratoires.

Pour connecter les accessoires, démonter les brides de la
machine. Jointer et serrer sans forcer, en considérant les faibles
pressions qui s'exercent.

Raccorder a la conduite au moyen de manchons flexibles, en
évitant les liaisons rigides qui peuvent induire des tensions et
amorcer des vibrations préjudiciables.

Protéger l'aspiration a I'aide du filire adéquat.

En cas de nécessité de régulation de la charge, monter une
vanne en dérivation (se reporter au paragraphe 1.5).

N'éter les protections des orifices que pour la liaison définitive.

18

BA HD240 V30 R24 10_2017 EU short.doc



HERYZ GmbH

Dimensionner les tuyauteries et choisir les accessoires qui
contiennent le minimum de pertes de charge, par conséquent:

¢ Ne pas monter de tubes d'un diamétre inférieur a celui des
orifices de la machine; Si I'on installe plusieurs machines en
paralléle, dimensionner en proportion le collecteur et la ligne
principale;

¢ Ne pas utiliser de coudes, mais des courbes a large rayon;

¢ Ne pas installer de vannes a passage réduit par rapport a la
valeur nominale, ni de vannes de retenue dont |'obturateur
est fermé par un ressort (la vanne de retenue avec le moins
de pertes de charge est celle a clapet allégé);

e Pour les cas ou l'on pratique l'oxygénation, choisir des
diffuseurs a basse résistance de passage (faible perte de
charge) et ne pas oublier que bougies et cloisons poreuses,
en raison d'une obstruction progressive, augmentent, dans
le temps, la perte de charge.

Pour éviter les surcharges causées par des variations de
pression, installer une vanne de sécurité.

Brancher le moteur et contréler le sens de rotation avant
d'effectuer la connexion a la conduite.

Dés la construction, les normes prévoient de munir les
compresseurs - aspirateurs 'FJET', de silencieux d'aspiration et
de refoulement (les valeurs Lp et Lw du niveau sonore, pour le
flux acheminé de refoulement et d'aspiration sont indiquées dans
SN 1867); pour l'aspiration ou la décharge dans I'atmosphére le
niveau sonore du flux libre peut étre amorti a I'aide
d'atténuateurs supplémentaires.

Dans toutes les conditions, il faut par conséquent éviter
d'installer I'unité sur des structures qui puissent transmettre ou
amplifier le niveau sonore (réservoirs, plaques en tole etc.).

Schéma d'installation - voir a la page suivante.

Si I'on désire la diminution générale du niveau sonore, demander
des informations supplémentaires concernant I'utilisation d'une
cabine insonorisée.

1.3.3 MOTEUR ELECTRIQUE

ATTENTION: AVANT D'EXECUTER TOUTE OPERATION
QUELLE QU'ELLE SOIT, S'ASSURER QUE LA LIGNE N'EST
PAS SOUS TENSION.

Le moteur électrique est congu pour fonctionner dans un milieu
dont la température ambiante s'étend de -15 a +40 °C, a une
altitude maximum de 1000 m. Vérifier que les données de la
plaque signalétique sont compatibles avec la tension et la
fréquence de ligne. Un écart de tension égal a + 10% est
admissible. Dans des conditions différentes, le moteur ne peut
pas étre utilisé a pleine charge et des difficultés de démarrage
pourront se produire, en particulier dans le cas d'alimentations
monophasées.

Procéder au branchement en se référant au schéma contenu
dans la boite des connexions. Connecter le cable de mise a la
terre a la borne correspondante, et vérifier la capacité de
dispersion.

Les fusibles ne constituent pas une protection pour le moteur,
mais uniquement une protection contre les courts-circuits.

La protection avec disjoncteur (thermique ou par ampéremeétre)
est indispensable contre les risques de surcharges, en cas
d'absence d'une phase du réseau, de fréquence trop élevée des
démarrages, de variation excessive de la tension, de blocage du
rotor. Régler le disjoncteur sur le courant nominal indiqué sur la
plaque signalétique comme valeur maximum.

Dimensionner les fusibles en prenant en compte les courants de
créte, en particulier dans le cas d'un démarrage direct.

EN L'ABSENCE DE PROTECTION ADEQUATE, LA GARANTIE
SERA NULLE ET NON AVENUE.

1.3.21 MESURES PAR AMPEREMETRE

Les valeurs de consommation se rapportent a un
fonctionnement dans les conditions nominales, des écarts par

rapport aux conditions indiquées ci-dessus sont acceptables si
les variations ne dépassent pas 10%.

Les valeurs mesurées des phases peuvent supporter de petits
écarts jusqu'a 9% (se reporter a IEC 34-1).

14 MISE EN SERVICE
Lors de la mise en service de l'unité:

e Controler la pression ou la dépression de service; il y a lieu
de prévoir l'utilisation d'un manométre ou d'un vacuometre.

e Controler le calibrage de la vanne de sécurité.

e Mesurer la consommation du moteur et la comparer a la
valeur indiquée sur la plaque signalétique (se reporter au
paragraphe 1.3.2.1).

e Calibrer le disjoncteur en conséquence.

e Au bout d'une heure de fonctionnement, contréler que
courant le consommé ne dépasse pas les valeurs admises.

1.5 REGULATION

Les compresseurs - aspirateurs 'FJET' sont auto régulés sur la
valeur de pression différentielle requise a ['utilisation.
L'accroissement des pressions différentielles a pour
conséquence des valeurs supérieures de consommation de
puissance et un accroissement de la température, qui peuvent
atteindre des conditions de crise pour la machine et/ ou le
moteur en cas de dépassement des valeurs de pression
maximum autorisées.

Les pertes de charge des conduites sont fréquemment sous-
évaluées mais sont des facteurs déterminants de la pression
différentielles de service.

Si I'on n'élimine pas les obstructions et les étranglements, la
régulation de la pression différentielle de service peut étre
obtenue en restreignant le débit.

Pour diminuer le débit, il est préférable de ne pas étrangler
l'aspiration ou le refoulement, mais d'installer une vanne en
dérivation.

6. MAINTENANCE

Pendant le fonctionnement, nettoyer la cartouche du filtre tous
les 10/ 15 jours. Dans des milieux trés poussiéreux, remplacer
fréquemment cette cartouche.

Une cartouche sale entraine une forte résistance a I'aspiration,
en conséquence il se produit une augmentation: du différentiel
de pression, de la puissance absorbée, et de la température de
service.

Vérifier que le différentiel de pression ne subit pas de
modifications dans le temps. Il est important que les unités en
service soient périodiquement soumises a des inspections de la
part d'un personnel qualifié, de maniéere a éviter des pannes qui
pourraient directement ou indirectement provoquer des
dommages.

Les variations des conditions normales de travail (augmentations
de la puissance absorbée, niveau sonore anormal, vibrations)
sont des indices d'un fonctionnement incorrect.

En cas de problémes, demander notre assistance ou celle de
notre revendeur.

Les réparations exécutées par des tiers ne sont pas garanties.
Sur les surfaces extérieures, Oter périodiquement les dépéts
éventuels qui peuvent empécher un échange de chaleur correct.

Les engagements, accords ou rapports juridiques sont régis
par le contrat de vente approprié, et ne sont limités en
aucune maniére par le contenu du présent manuel.

La qualité des matériaux et de la main d'oeuvre est garantie
dans les conditions générales de vente.

La garantie est nulle et non avenue si des dommages sont
subis pendant le transport; si le stockage est défectueux; si
un montage erroné provoque des inconvénients; s'il y a
incapacité d'utilisation; s'il y a dépassement des limites de
la prestation; s'il y a sollicitations mécaniques et/ ou
électriques excessives.

Conserver I'emballage pour des utilisations futures éventuelles.
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1.7 CONTROLES REGULIERS

Il est important de veiller a ce que les unités en fonctionnement
fassent régulierement l'objet de contrdles par des professionnels
afin de parer a l'apparition de dommages directs ou indirect
possibles.

Réaliser les controles suivants pour les unités en cours de
fonctionnement :

- température de départ.

- pression de service et/ou sous-pression de service
- courant absorbé du moteur électrique

- vibrations

- état du filtre et pertes de pression concernées.

Des modifications des conditions de fonctionnement normales
(augmentation de la puissance absorbée, développement
inhabituel de bruits, vibrations, forte surchauffe du liquide de
traitement) sont des signes de perturbations de fonctionnement.

Mesure des vibrations

Les mesures des vitesses de vibrations [mm/s] doivent étre
réalisées a l'aide d'un vibromeétre électronique au niveau des
points suivants (voir l'illustration ci-apres) :

- Points P1 et P2 (palier avant) : monter le vibrometre
sur le couvercle a c6té du support de palier et mesurer
la valeur maximum

- Points P3 et P4 (palier arriére) : monter le vibrometre
sur le boitier du moteur a c6té du support de palier
(pas sur le couvercle de ventilateur) et mesurer la
valeur maximum

L'évaluation des résultats est réalisée sur la base de la
comparaison entre la valeur maximum mesurée de la vitesse
d'oscillation et les valeurs limites établies pour les zones (A, B)
qui sont indiquées dans le tableau suivant selon I'lSO 14694.

Valeurs d’oscillation admissibles selon I'ISO 1469414694

Catégorie Monté de maniére rigide [mm/s?]
d'application du Créte r.m.s. (valeur
ventilateur [an] efficace)

BV-3 4,5 1,8

Risque de coincement de la roue de
roulement en raison des fortes
vibrations!

Les valeurs d'oscillation NON ADMISSIBLES dans les valeurs
indiquées correspondant a la zone B (dans le tableau des
valeurs efficaces des vitesses de vibration) peuvent
sérieusement endommager la machine et représenter un risque
de d'accident parfois mortel!

En cas de développement de bruits inhabituels et/ou de
vibrations anormales qui peuvent indiquer un coincement
de la roue de roulement, il faut s'éloigner de la machine et
arréter I'appareil immédiatement!

20
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2. SCHEMA DE INSTALLATION .
2.4 POMPE A VIDE
2.1 SOUFFLANTE

Er}

—

AHW

L]

2.2 SOUFFLANTE EN PARALLELE 2.5 POMPE A VIDE EN PARALLELE

y —

2.7 LISTE DES ACCESSOIRES

Item Denomination Item Denomination

(2) Silencieux supplémentaire 8 I>|< Vanne

1 <> Filtre - Filtre ad air 7 'i:} Clapet anti retour

3 Manchon souple 9) % Refroidisseur
a (T
4 '@;‘ Manometre — Vacuomeétre (10) a_*_z Thermométre
4 T
5 "E-’v Pressostat (11) L ™ ¢ | Thermostat
L
6 é Soupape de sécurité (x) SI NECESSAIRE
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3. INSTRUCTIONS POUR LE NETTOYAGE INTERIEUR
ATTENTION !

Les dépdéts intérieurs aux compresseurs — aspirateurs
peuvent provoquer :

e des variations des caractéristiques de fonctionnement;
e [l'annulation des jeux avec, pour conséquence, un grippage;
e le déséquilibre du rotor.

341 NETTOYAGE INTERIEUR

Au cas ou un nettoyage intérieur serait nécessaire, procéder
comme suit:

1. Déposer le pied 183 en retirant les 4 vis 920.

2. Enlever, dans l'ordre, les vis 915 et 902 de le couvercle
162.

3. Retirer le couvercle 162 en faisant levier dans les 2 gorges
situées entre le corps 161 et le couvercle 162.

4. Ofer la vis 900 et la rondelle 365.

5. Enlever le roulement 321 et le couvercle roulement 360 au
moyen d’un extracteur.

6. Oter la roue 230 éventuellement au moyen d’un extracteur.

7. Nettoyer et ré assembler en procédant dans I'ordre inverse.

Gonge exiraction COuveErte

Reconstituer le joint 423 au moyen de Loctite 598 ou similaire
aprés avoir soigneusement nettoyé les surfaces du joint
précédent.

3.2 REPLACEMENT DES MOUSSES

Si le remplacement des mousses des silencieux est nécessaire,
procéder comme suit:

1. Oterles vis 906.

Enlever les silencieux 700 de I'unité. Veiller a ne pas égarer
les joints 424.

Extraire les mousses 720 des corps de silencieux.
Récupérer les grillages 710.

Remplacer et remonter en procédant dans I'ordre inverse
sans oublier les joints 424.

o w
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4. INSTRUCTIONS POUR LE POSITIONNEMENT DES CORPS DE SILENCIEUX

La série “FJET* a été congue pour avoir un maximum de
flexibilité dans le positionnement des corps de silencieux de
fagon a permettre plusieurs configurations d’installation.

La soufflante est fournie avec des silencieux positionnés selon
schéma 1.

Si ce positionnement devait étre modifié, procéder comme
suit:

1. Repérer le positionnement recherché fig. 2, 3 ou 4.
2. Démontage du corps de silencieux:
2.1 Enlever les vis 906.

2.2 Extraire le silencieux 700 et le joint 424.

3. Démontage de la bride 730:
3.1 Enlever les vis 909 et extraire la bride 730 et le joint 427.

Ré assembler en procédant dans I'ordre inverse sans oublier les
joints 427.

41 UTILISATION DE L’ADAPTATEUR 90° (accessoire)

L’adaptateur 90° ne peut étre monté que sur les bouches de la
flasque 162, et comme illustré dans les schémas ci-dessous, les
configurations d’installation deviennent multiples.

L’adaptateur 90° est fourni avec;

1 adaptateur
1 joint 427 et
2 vis M8x25 UNI 5739.

Pour le montage de I’adaptateur 90°, procéder comme suit:

1. Démonter le corps de silencieux (voir point 2).
2. Poser le joint 427 entre le couvercle 162 et 'adaptateur 90°
et serrer avec les vis M8x25 UNI 5739.

Remonter le corps de silencieux en procédant a l'inverse sans
oublier les joints 424.

Fig.3 avec 2 adaptatzurs 50°
=[] <
«, o5

Flg.4 avac adaptatewr 30"

anlaptatewr 907

|.ir||ll||1i |
TN
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1. ISTRUZIONI GENERALI
ATTENZIONE!

| compressori - aspiratori ‘FJET ’ sono stati
progettati e costruiti, per applicazione in ambito
industriale da parte di personale qualificato,
come unita destinate ad essere incorporate in
una macchina cosi come definito dalla Direttiva

i"_\l Macchine CE.

Come tutti i macchinari e le apparecchiature con
parti in moto o poste sotto tensione, possono
essere fonte di grave pericolo se non
propriamente utilizzate e/o protette.

Viene demandato all'utilizzatore il garantire che:

Tutte le operazioni di trasporto, montaggio,
installazione, allacciamento, manutenzione e
riparazione vengano eseguite da personale
qualificato, intendendo quel personale che per
formazione, istruzione, esperienza, come per
conoscenza di norme, prescrizioni,
provvedimenti antinfortunistici e condizioni di
utilizzo e servizio, sia in grado di effettuare ogni
intervento necessario riconoscendo ed evitando
ogni possibile pericolo e/o danno.

Tali persone dispongano di tutte le istruzioni ed
informazioni del caso, comprese eventuali prescrizioni
locali e che a queste si attengano per lo svolgimento di
qualsiasi operazione.

Qualsiasi operazione anche indiretta su macchine ed
apparecchi sia interdetta al personale non qualificato.

Vengano soddisfatte in fase di installazione tutte le misure
di prevenzione prescritte, comprese eventuali prescrizioni
locali e/o particolari, e ne venga inibita la messa in servizio
prima che le macchine che le incorporano siano dichiarate
conformi alla Direttiva Macchine CE.

Sia considerato che, esaminate le peculiarita costruttive e
funzionali, tali unita:

e in condizioni di esercizio possono raggiungere
temperature superficiali elevate (fino a 160 °C);

e non sopportano pressioni interne elevate, comunque
non superiori al valore Ps riportato in SN 1867;

e sono soggette a piccole perdite del fluido convogliato;

e possono presentare una rumorosita non accettabile per
determinate condizioni di installazione.

1.1 CONDIZIONI DI UTILIZZO

| compressori - aspiratori ‘FJET ’ sono adatti al convogliamento
in servizio continuo di aria e gas non esplosivi, non infammabili,
non aggressivi, in atmosfera non esplosiva.

Corpi solidi anche di piccole dimensioni e sporcizia possono
provocare gravi danni, vanno quindi separati dal flusso mediante
adeguati filtri in aspirazione (le macchine prive di adeguato filtro
NON SONO GARANTITE).

| differenziali massimi di pressione ammessi (APmax di SN
1867) non devono mai essere superati.

EVITARE ASSOLUTAMENTE IL FUNZIONAMENTO A BOCCA
CHIUSA IN PARTICOLARE PER LE MACCHINE CON
CAPACITA' DI DIFFERENZIALI ELEVATI.

Proteggere con adeguata valvola di sicurezza.

Le caratteristiche sono soggette a variazione in funzione dei
seguenti fattori:

e variazione della pressione assoluta di aspirazione o di
scarico rispetto alla condizione di riferimento (1013 mbar);

e funzionamento a sistema misto (depressione in aspirazione
e contemporanea contro-pressione in mandata);

e convogliamento di gas avente peso specifico e/o
temperatura diversi dai dati di riferimento (1.23 kg/ms ;
15 °C);

e variazione della velocita di rotazione rispetto al valore di
riferimento.

La temperatura ambiente, come la temperatura di aspirazione
del fluido convogliato, € ammessa nel campo di -15 + +40 °C.

Va sempre assicurata una buona ventilazione delle unita
particolarmente se sottoposte a condizioni di esercizio gravose.
Le unita sottoposte a frequenti avviamenti o ad elevate
temperature ambientali possono essere soggette a problemi di
surriscaldamento.

Richiedere ulteriori  informazioni relative le  possibili
specializzazioni costruttive nel caso di esercizio in tali condizioni,
come per l'esercizio in ambienti dove sia possibile la presenza di
gas infiammabili.

1.2 IMMAGAZZINAGGIO - TRASPORTO

Immagazzinare in luogo asciutto possibilmente conservando
nell'imballo. Non rimuovere le protezioni delle bocche.
Evitare di sovrapporre carichi agli imballi.

Se imballate, movimentare le scatole su una base di appoggio il
piu larga possibile per ottenere la massima stabilita.

In ogni caso movimentare con delicatezza evitando urti, strappi e
SCcossoni.

Disimballate, le unita di massa superiore ai 25 kg sono fornite di
occhielli di sospensione per la movimentazione.

La massa e riportata come valore M in SN 1867.
1.3 INSTALLAZIONE
1.31 COMPRESSORE - ASPIRATORE ‘FJET’

E' importante che linstallazione avvenga in ambiente bene
aerato e dove la temperatura non superi i 40°C.

Se all'aperto, proteggere contro I'esposizione solare, evitare la
possibilita di ristagno di acqua particolarmente nel caso di
installazione dell'unita con asse verticale.

IMPORTANTE !

L'ingresso nella soffiante di corpi estranei, anche di piccolissime
dimensioni, provoca gravi danni.

Corpi estranei sono: polvere, sabbia, calcinacci, impurita nei
tubi, bave da taglio e filettatura, gocce e scorie di saldatura,
bave metalliche e residui di sigillanti prodotti durante Ila
connessione delle condotte.

La macchina pud essere installata con l'asse in qualsiasi
posizione.

E’ stabile e non trasmette sensibili vibrazioni, & comunque buona
norma fissarla eventualmente mediante antivibranti.

Per connettere gli accessori smontare le flange della macchina.
Guarnire e serrare senza forzature, considerando le basse
pressioni in esercizio.

Collegare alla conduttura mediante manicotti flessibili, evitando
collegamenti rigidi che possono indurre tensioni e innescare
dannose vibrazioni. Proteggere I'aspirazione con adeguato filtro.

Nella necessita di regolazione della portata montare una valvola
in derivazione (ref. par. 1.5).

Togliere le protezioni alle bocche solo per il collegamento
definitivo.
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Dimensionare le tubazioni e scegliere accessori che contengano
al minimo le perdite di carico, pertanto:

e non montare tubi di diametro inferiore a quello delle bocche
della macchina; installando piu macchine in parallelo,
dimensionare in proporzione il collettore e la linea
principale;

e non impiegare gomiti, ma curve ad ampio raggio;

e non installare valvole con passaggio ridotto rispetto al
nominale e valvole di ritegno con otturatore contrastato da
molla (la valvola di ritegno con minore perdita di carico é
quella a clapet alleggerito);

e nei casi di impiego per l'ossigenazione, scegliere diffusori a
bassa resistenza di passaggio (bassa perdita di carico) e
non dimenticare che le candele e i setti porosi aumentano le
perdite di carico nel tempo a causa del progressivo
intasamento.

Per evitare sovraccarichi causati da variazioni della pressione,
installare una valvola di sicurezza.

Collegare il motore e controllare il senso di rotazione prima della
connessione alle condotte.

| compressori - aspiratori ‘FJET’ sono gia muniti nelle costruzioni
standard di silenziatori di aspirazione e mandata (i valori Lp e Lw
di rumorosita, con flusso di mandata ed aspirazione convogliato,
sono riportati in SN 1867); nel caso di aspirazione o scarico in
atmosfera il rumore del flusso libero pud essere smorzato con
attenuatori supplementari.

In ogni condizione € comunque da evitare l'installazione delle
unita su strutture che possono trasmettere o amplificare il
rumore (serbatoi, piastre in lamiera ecc.).

Vedere nella pagina seguente gli schemi di installazione.

Richiedere ulteriori informazioni come nel caso di necessita di
abbattimento generale della rumorosita mediante cabina afona.

1.3.2 MOTORE ELETTRICO

ATTENZIONE: PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI
OPERAZIONE ASSICURARSI CHE LA LINEA NON SIA
SOTTO TENSIONE.

Il motore elettrico € dimensionato per funzionare in ambiente con
temperatura di -15 + +40 °C ad una altitudine massima di
1000 m.

Verificare che i dati di targa siano compatibili con tensione e
frequenza di linea.

E' ammesso uno scostamento di tensione rispetto al valore
nominale pari al £ 10%.

In condizioni diverse il motore non pud essere impiegato a pieno
carico e possono sorgere difficolta di avviamento
particolarmente nel caso di alimentazione monofase.

Procedere al collegamento facendo riferimento allo schema
contenuto nella scatola morsettiera.

Connettere il cavo di messa a terra al relativo morsetto e
verificare la capacita di dispersione.

| fusibili non costituiscono una protezione per il motore, ma solo
una protezione contro i corto circuiti.

La protezione con salvamotore (termico o amperometrico) €
indispensabile contro i rischi di sovraccarico, in mancanza di una
fase in rete, frequenza di avviamenti troppo elevata, eccessiva
variazione della tensione o blocco del rotore.

Regolare il salvamotore sulla corrente nominale di targa come
valore massimo.

Dimensionare i fusibili tenendo in considerazione le correnti di
spunto, particolarmente nel caso di avviamento diretto.

IN MANCANZA DI PROTEZIONE, DECADE IN TOTO LA
GARANZIA.

1.3.21 RILIEVI AMPEROMETRICI

| valori di assorbimento si intendono per l'esercizio nelle
condizioni nominali, scostamenti dalle suddette condizioni
possono comportare variazioni fino al 10%.

Si possono riscontrare piccole differenze tra i valori di misura
delle fasi tollerabili fino a differenze del 9% (ref. IEC 34-1).

14 MESSA IN FUNZIONE
Alla messa in funzione dell'unita:

e Controllare la pressione o depressione di esercizio; &
opportuno prevedere limpiego di adeguato manometro o
vuotometro.

e Controllare la taratura della valvola di sicurezza.

e Misurare l'assorbimento del motore e verificare rispetto al
valore di targa (ref. par. 1.3.2.1).

e Tarare il salvamotore di conseguenza.

e Dopo un'ora di funzionamento, controllare che la corrente
assorbita non superi i valori ammessi.

1.5 REGOLAZIONE

| compressori - aspiratori ‘FJET’ si auto regolano sul valore di
pressione differenziale richiesto all'utilizzo.

A pressioni differenziali crescenti corrispondono valori maggiori
di potenza assorbita ed incremento di temperatura, fino a
raggiungere condizioni di crisi per la macchina e/o il motore nel
caso di supero dei valori di pressione massimi consentiti.

Le perdite di carico delle condotte sono frequentemente
sottovalutate ma fattori determinanti per la pressione
differenziale di esercizio.

La regolazione della pressione differenziale di esercizio pud
essere ottenuta, se non eliminando ostruzioni e strozzamenti,
parzializzando la portata.

Per diminuire la portata non strozzare I'aspirazione o la mandata
ma montare una valvola in derivazione.

1.6 MANUTENZIONE

Durante I'esercizio, ogni 10/15 gg., pulire la cartuccia del filtro.
In ambiente molto polveroso sostituirla con frequenza.

La cartuccia sporca determina forte resistenza in aspirazione in
conseguenza aumentano: il differenziale di pressione, la potenza
assorbita, la temperatura di esercizio.

Controllare che il differenziale di pressione non subisca
modifiche nel tempo.

E' importante che le unita in esercizio vengano periodicamente
sottoposte, da parte di personale qualificato, ad ispezioni al fine
di evitare guasti che possano direttamente o indirettamente
provocare danni.

Variazioni delle normali condizioni di lavoro (incrementi di
potenza assorbita, rumorosita anomala, vibrazioni) sono indizi di
un non corretto funzionamento.

In caso di problemi richiedere la nostra assistenza o quella del
ns. rivenditore.

Le riparazioni eseguite da terzi non sono garantite.

Rimuovere periodicamente eventuali depositi dalle superfici
esterne che possono impedire il corretto scambio di calore.

Impegni, accordi o rapporti giuridici sono regolati dal
contratto di vendita corrispondente. | suddetti non sono in
alcun modo limitati dal contenuto del presente manuale.

La qualita dei materiali e delle lavorazioni & garantita come
da condizioni generali di vendita.

La garanzia decade per: danni subiti durante il trasporto;
per cattiva conservazione; inconvenienti da errato
montaggio; imperizia d'uso; superamento dei limiti di
prestazione; eccessive sollecitazioni meccaniche e/o
elettriche.

Conservare l'imballo per eventuali impieghi futuri
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1.7 CONTROLLI REGOLARI

E importante accertarsi che le unita in funzione siano controllate
a intervalli regolari da personale specializzato, al fine di
prevenire la possibilita di danni diretti o indiretti.

In caso di unita in funzione eseguire i seguenti controlli:

- temperatura di mandata

- pressione di esercizio e/o bassa pressione di esercizio
- assorbimento di corrente del motore elettrico

- vibrazioni

- stato dei filtri e relativa perdita di carico.

Variazioni delle normali condizioni di funzionamento (aumentato
assorbimento elettrico, sviluppo di rumori inconsueti, vibrazioni,
forte surriscaldamento dei fluidi di processo) indicano che vi
sono anomalie di funzionamento.

Misurazione delle vibrazioni

La misurazione della velocita delle vibrazioni [mm/s] deve essere
eseguita mediante un vibrometro elettronico nei seguenti punti
(vedi I'immagine che segue):
- Punti P1 e P2 (cuscinetto anteriore): posizionare il
vibrometro sul coperchio vicino alla sede del
cuscinetto e misurare il valore piu alto.

- Punti P3 e P4 (cuscinetto posteriore): posizionare il
vibrometro sull'alloggiamento del motore vicino alla
sede del cuscinetto (non sul coperchio del ventilatore)
e misurare il valore piu alto.

La valutazione dei risultati viene fatta sulla base del confronto fra
i valori massimi rilevati relativi alla velocita di vibrazione e i valori
limite fissati per le zone (A,B), riportati nella tabella seguente in
conformita alle disposizioni ISO 14694.

Valori di vibrazione ammessi in conformita alle disposizioni
1ISO 1469414694

Fan application Rigidly mounted [mm/s?]

category [an] Peak r.m.s.

BV-3 4,5 1,8

Rischio di grippaggio della ruota a
causa di vibrazioni forti!

Valori di vibrazioni che superino i valori riportati per la zona B
(nella tabella valori efficaci delle velocita di vibrazione) sono
INAMMISSIBILI, possono causare gravi danni alla macchina e
rappresentano talvolta anche un pericolo di infortunio mortale!

Nel caso in cui si riscontrino rumori insoliti e/o vibrazioni
anomale, che possono indicare un grippaggio della ruota,
allontanarsi dalla macchina e spegnere immediatamente il
dispositivo!
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2. SCHEMI DI INSTALLAZIONE
2.1 COMPRESSORE 2.4 ASPIRATORE
—
N
N
|
PN
L]
< Y
<
2.2 COMPRESSORE IN PARALLELO 2.5 ASPIRATORE IN PARALLELO

2.7 LEGENDA ACCESSORI

Item Denominazione Item Denominazione

2) Silenziatore 8 |>J< Valvola

1 <> Filtro - Filtro in linea 7 'i:} Valvola di ritegno

3 Manicotto flessibile 9) % Scambiatore
a (T
4 '@;‘ Manometro — Vuotometro (10) a_*_z Termometro
b b e
5 "E-’v Pressostato — Vuotostato (11) L ™ /| Termostato
L
6 é Valvola di sicurezza (x) SE NECESSARIO
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3. ISTRUZIONI PER LA PULIZIA INTERNA Ricostituire sigillatura 423 mediante Loctite 598 o similare dopo
aver accuratamente pulito i piani dalla precedente sigillatura.
ATTENZIONE!
3.2 SOSTITUZIONE PANNI FONOASSORBENTI
Depositi interni ai compressori - aspiratori possono
provocare: Rendendosi necessaria la sostituzione dei panni fonoassorbenti
e - variazioni delle caratteristiche di funzionamento; dei silenziatori procedere come segue:
e - annullamento dei giochi con conseguente grippaggio; ) »
e - shilanciamento del rotore. 1. Rimuovere le viti 906. » , ,
2. Asportare i silenziatori 700 dall’'unita facendo attenzione di
3.1 PULIZIA INTERNA non perdere le guarnizioni 424.
3 Estrarre i panni 720 dai fusti silenziatori.
Nel caso si renda necessaria una pulizia interna procedere come 4. Recuperare i retini di sostegno 710. o
segue: 5.  Sostituire e riassemblare operando in ordine inverso non

dimenticando le guarnizioni 424.

1.  Rimuovere il piede 183 mediante I'estrazione delle 4 viti
920.

2. Rimuovere in ordine le viti 915 e 902 poste sul coperchio
162.

3. Rimuovere il coperchio 162, facendo leva nelle 2 apposite
cavita presenti tra corpo 161 e coperchio 162.

4.  Rimuovere la vite 900 e la rondella 365.

5. Rimuovere il cuscinetto 321 e il coperchietto cuscinetto
360 operando mediante estrattore.

6. Rimuovere la girante 230 eventualmente mediante
estrattore.

7.  Pulire e riassemblare operando in ordine inverso.

Cavita estramione coperchio

— |
e -t

i PR

7

\<\ Hx\ ".I
1 - |II ]
92&153\@4. sos \7an (710 |72
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4. ISTRUZIONI PER IL POSIZIONAMENTO DEI FUSTI SILENZIATORI
La serie ‘FJET’ & stata progettata per avere la massima 4.1 UTILIZZO DEL KIT COLLETTORE A 90° TIPO CK
flessibilita nel posizionamento dei fusti silenziatori in modo da (accessorio)

poter consentire diverse configurazioni di installazione.
Il collettore 90° puod essere installato solo sulle bocche del

La soffiante viene fornita con i silenziatori posizionati come in coperchio 162 e come illustrato nelle figure sotto, le
fig.1. configurazioni di installazione diventano molteplici,
Se questa disposizione dovesse essere modificata, Il kit collettore a 90° tipo CK & composto da

procedere come segue:
n° 1 collettore

1. Individuare la disposizione che interessa; fig.2, fig.3, n° 1 guarnizione 427 e

fig.4. n° 2 viti M8x25 UNI 5739.
. Smontaggio del fusto silenziatore: Per il montaggio del collettore 90° procedere come segue:

2.1 Rimuovere le viti 906

2.2 Asportare il silenziatore 700 dall’unita con la guarnizione 1. Smontare il fusto silenziatore ( vedi punto 2)
424. 2. Porre la guarnizione 427 tra il coperchio 162 e il

collettore 90° e serrare con le viti M8x25 UNI 5739.

3. Smontaggio della flangia cieca 730:

3.1 Rimuovere le viti 909 asportando la flangia 730 con la Assemblare il fusto silenziatore operando in ordine inverso non
guarnizione 427. dimenticando le guarnizioni 424.

Riassemblare operando in ordine inverso non dimenticando le
guarnizioni 427.

ﬁij____j_jzjl
 ——— e
; N [N

-

427 \\:2;\\5!:5. Illllﬁ'.l':ﬂ

i

Fig.2 con collethore 50" Flg.3 con 2 colletipd 907 Fig.4 con colletiorz 30"

WA
et ol
1‘!“‘1’,-'

collettor 0 colletiora 907/

Flg.2 Fig.3 Flg.4
< r
— —— Iﬁh'_‘\
= s = o =) — o Tl e I"_u
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1. Altalanos lizemeltetési utmutato

FIGYELEM!

Ezt a szivo- és kifuvo berendezést a szakemberek
ipari  felhasznalasra tervezték és készitették,
aggregatként berendezésekbe val6 beépitésre, a CE
géptani iranyvonalaknak megfeleléen.

Mint minden gép és készilék, mely mozgd vagy a
feszultséget vezet6 részekkel rendelkezik, nagy
veszélyforras lehet, ha nem megfeleléen hasznaljuk,
vagy veédjuk.

A felhasznalénak garantalnia kell a kovetkezéket:

A szadllitast, a felallitast, a beépitést, a haldzati
csatlakoztatast, a karbantartast és a javitast csak
szakember végezheti. A személyzet, aki betanitasa,
tapasztalata és az iranyelvek, valamint el6irasok
ismerete révén a késziléket kezelheti, a szikséges
beavatkozasok esetén mindent megtesz, hogy az
esetleges veszélyeket és/vagy sériiléseket elkerdlje.

A személyzet rendelkezzen minden tudnivaléval és
informacidval, beleértve a helyi el6irasokat is, és ennek
megfeleléen kell a munkat végeznie.

Nem képzett személyek még koézvetve sem nyulhatnak az
aggregathoz vagy a berendezéshez.

Beépitéskor a biztonsagi eléirasokat be kell tartani, beleértve az
esetleges helyi el6irasokat is, és a berendezés, amibe az
aggregat beépitésre kerul, addig nem mikddtethet6, amig nem
all  rendelkezésre a CE géptani iranyelvek szerinti
konformitastanusitvany.

Az aggregat jellemzd konstrukcios- és mikodési ismertetd jegyei
miatt a kdvetkezdket kell figyelembe venni:

. miikddés kézben a késziilékhaz felilete elérheti a 160
°C-t

e a készllékhaz a magas bels6 nyomassal szemben
nem ellenalld, semmiképpen sem lehet magasabb,
mint amit az SN 1867 el6ir

e  az aggregat nem teljesen gazzard

e zaj keletkezhet, ami bizonyos esetekben nem
megengedhetd

1.1 Alkalmazasi feltételek

A légellatdé nem robbanékony terlleten folyamatos hasznalatra,
leveg6, valamint nem gyulékony és nem agressziv gazok
beszivasara és siritésére alkalmas.

Még kisméretli idegen anyag és szennyez&édés is nagy karokat
okozhat. Ezeket arra alkalmas szlrével a légszallitas terUletérél
el kell tavolitani. (a megfelel6 sz(ir6 nélkil hasznalt kifavéra a
garancia nem érvényes)

A maximdlisan megengedett nyomaseltérést nem szabad
tallépni (APmax az SN 1867 szerint).

A zart kifuvocsonkkal torténd lizemeltetést, kiilonésen a
nagy nyomasu gépeknél, feltétleniil el kell keriilni.

Gondoskodni kell a megfelel§ nyomaskorlatozo szeleprél.

A kifuvé teljesitménye a kdvetkezo6ktdl fliigg:

e az abszolut beszivasi és kifujasi nyomas az
alapértelmezettél (1013 mbar) valo eltérése

e vegyes Uzemeltetés (bemeneti oldalon vakuum,
egyidejlileg a kimeneti oldalon tulnyomas)

e olyan gazok szdllitAsa esetén, ahol a suly és a
hémérséklet eltér az alapértelmezettél (1.23 kg/md; 15
°C)

o fordulatszam eltérése az alapértelmezettdl

A megengedett kdrnyezeti- és beszivasi h6mérséklet -15 - + 40
°C legyen.

A helyiség szell6ztetésérél gondoskodni kell, kilénésen nehéz
Uzemi feltételek esetén. Azoknal az aggregatoknal, amelyeket
gyakran inditanak vagy magas kornyezeti h&mérsékletnek
vannak kitéve, tilmelegedés léphet fel.

1.2 Tarolas - szallitas

A késziléket szaraz helyiségben, ha lehetséges, akkor az
eredeti csomagolasban taroljuk.

A kifavécsonk zaro fedelét ne tavolitsuk el. Kerlljuk az egymas
tetején valo tarolast.

A becsomagolt aggregat biztos szallitdsahoz valasszuk a lehetd
legnagyobb raklapot.

Elévigyazatosan szallitsuk, keriljiuk az utéseket. Kicsomagolas
utédn, a 25 kg-nal nehezebb aggregatokat az el6iranyzott
gy(lriscsavarral kell megemelni.

A suly az SN 1867-ben talalhaté az ,M” bet(inél
1.3 Beépités
1.3.1 Légellaté / vakuumpumpa

Fontos a helyiség megdfelel6 szelléztetése, a kiilsé hémérséklet
ne legyen magasabb, mint 40 °C.

Kultéri alkalmazas esetén védjik a késziiléket a napsugarzastol
és a nedvességtdl, kilondsen a figgdleges kiviteleknél.

FONTOS!

A készulékbe keril, még az igen kisméretl idegen test is
nagymeértéki karokat okozhat.

Idegen testnek szamit: por, homok, malter, csészennyez&dés,
esztergalasi- és vagasi forgacs, hegesztési csepp, hegesztési
salak, fémsorja és vezetékhez vald csatlakozasnal hasznalt
szigetel6anyag maradvanya.

Az aggregatot barmely tengelyallasban feldllithatjuk. A
mikodése zavartalan és nem keletkezik érezhet6 vibracio.
Ennek ellenére ajanlatos elasztikus alapra helyezni.

Tartozékok felszereléséhez a kifuvé peremét le kell venni. A
szigeteléshez és a megerdsitéshez nincs sziikség nagy
erdkifejtésre, mivel az izemi nyomas alacsony.

A cs6vezetékek rugalmasan csatlakoznak. A merev csatlakozas
feszultséget kelthet, és karosité vibraciét okozhat.

A kifavo beszivasi oldalat arra alkalmas szirével védeni kell.
Amennyiben szlikséges a légmennyiség szabdlyozasa,
terel6szeleppel kell megoldani. (Id. 1.5 fejezet)

A kifavécsonk védbszelepét csak kdzvetlendl a halézathoz vald
csatlakoztatas el6tt szabad eltavolitani.
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A csOvezeték atmérgjét és a tartozékokat ugy kell kivalasztani,
hogy a nyomasveszteség minimalis legyen, ezért:

. ne csatlakoztassunk olyan csévezetéket, melynek
atmérdje kisebb, mint a kifivécsonk
. ha tébb aggregatot allitunk be parhuzamosan, akkor a
cs6formakat és a gyljtévezetéket megfeleléen kell
méretezni
. ne konyokidomokat, hanem hosszabb csdiveket
hasznaljunk
. ne haszndljunk olyan szelepet, melynek kisebb az
atjarhatésaga, mint a kifivécsonké, valamint ne rugés
visszacsapd lemezes szelepet, hanem kdnnyen
mozgd csaposzelepet haszndljunk, aminek kisebb a
nyomasvesztesége
. Oxigéndusitashoz torténd felhasznalas esetén kisebb
atfolyasi  ellenallasu  (kisebb  nyomasveszteség)
csétoldatot kell hasznalni. Vegyuk figyelembe, hogy a
gyertyak és a porozus valaszfalak a lassu eldugulas
miatt megelemik a nyomasveszteséget.
A nyomasvaltozasbol ered6 tulterhelés elkertlése érdekében
gondoskodni kell egy biztonsagi szeleprél.

A motor elektromos csatlakoztatasa utdn a forgasiranyt
ellenérizni kell.

A légellaté standard valtozata is beszivd és kifuvo-
hangtompitéval van ellatva (A szivo és kifuvo Lp és Lw zajszint
az SN 1867 szerinti). Szabadban t6érténd beszivas és kifujas
esetén péthangtompité kaphato.

Kerlljik a készilék olyan alatamasztason valé elhelyezését,
amelyek a zajokat vezetik vagy feler8sitik (tartaly, fémlemez,
stb.)

Szerelési vazlatok a kovetkez6 oldalon

Egyes esetekben hangvédd sisak szikséges, érdeklédjon
nalunk bévebb informaciokeért.

1.3.2 Elektromotor

Figyelem! Munkalatokat csak fesziiltségtél mentesitett
allapotban szabad végezni.

Az elektromotor — 15 - + 40 °C kils6 hémérsékletre és max.
1000 m-es tengerszint feletti magassagra méretezett.

Ellenérizziik, hogy az adattablan megadott adatoknak a haldzati
feszlltség és frekvencia megfelel-e. £+ 10 % feszlltségeltérés
megengedett. Rendhagyd feltételek esetén a motort ne
mikodtessik teljes terhelésen. Inditaskor probléma léphet fel,
kildnésen az egyfazisu valtéaramu motoroknal.

Az elektromos csatlakoztatast a kapcsolasi rajz szerint (a
sorkapocs doboz belsé oldalan) végezzik. Csatlakoztassuk a
védbvezetéket a megfeleld6 kapocshoz, mérjtk meg a
foldellenallast.

A biztositékok nem motorvédsk, csak rovidzarlat ellen védenek.
A motorvédelem (termikus tulterhelés kapcsold  vagy
aramkapcsold) elengedhetetlen a motor tllterhelése elleni
védelem céljabol, halézati fazis kiesésekor, gyakori inditaskor,
nagyfoku feszultségingadozasnal vagy a mikoédés
blokkolasakor.

A motorvéd6 kapcsoldt legfeliebb a motor tablajan megadott
névleges aramra kell beallitani.

A biztositékokat az inditasi aramhoz kell megszabni, kiilondsen
kézvetlen inditas esetén.

HIANYZO MOTORVEDELEM ESETEN A GARANCIA NEM
ERVENYES.

1.3.2.1 Arammérés

Az aramfelvétel a névleges feltételek melletti Uzemeltetésre
érvényes. 10 % eltérés megengedett. A fazisok koézétt 9 %
kildnbség megengedett (Id. IEC 34-1).

1.4 Uzembevétel
Intézkedések:

. lizemi nyomas és vakuum mérése; ehhez a megfeleld
mano- és vakuummeétert kell hasznalni

e  abiztonsagi szelep beallitasanak ellenérzése

e a motor aramfelvételének mérése és az adattablan
szerepl6 névleges értékkel vald 6sszehasonlitasa (Id.
1.3.2.1 fejezet)

. motorvédd kapcsolé megfeleld beallitasa

. 1 Uzemoéra utan ellendrizni, hogy az aramerésség a
megengedett értéket nem lépte-e at

1.5 Szabalyzas

A légellato — beszivo- és kifuvé izemmodban — automatikusan a
beadll az izemi nyomasra.

Mivel a teljesitményfelvétel és h6mérsékletemelkedés az lzemi
nyomassal emelkedik, ezért a megengedett nyomas tullépése
olyan értéket is elérhet, amely a készilék és/vagy a motor
szamara kritikus lehet.

A vezetékben valé nyomasveszteség, gyakran alabecsiilt,
felel6s a nyomaskuldnbségért.

A fojtds megsziintetése révén, ami csokkenti a szallitando
mennyiséget, csokkenteni kell az Gzemi nyomast.

A szallitandé teljesitmény csokkentéséhez semmi esetre sem a
beszivé- vagy a kifujdé oldalt kell lefojtani, hanem
szabalyzoszelepet kell beépiteni. (Id. SN 1867)

1.6 Karbantartas

A sziirgpatront 10-15 munkanaponként kell tisztitani.

Poros kornyezetben a patront gyakrabban kell feldjitani.
Elpiszkolodott filter nagyfoku beszivasi ellenallashoz vezet, ami
ndveli a nyomaskulénbséget, a teljesitményfelvételt és az Gzemi
hémérsékletet.

Ellenérizni kell, hogy az idék folyaman nem valtozik-e az Gzemi
nyomaskulonbség.

Fontos, hogy az aggregatot szakember rendszeresen
ellendrizze, ezaltal az olyan Uzemzavar elkerilhet§, amely
kozvetlenil vagy kdzvetve karosodashoz vezethet.

A szokvanyos Uzemi értékek (teljesitményfelvétel névekedése,
nem szokvanyos zajok, vibracid) megvaltozasa Ulzemzavart
jelez.

Problémas esetben forduljon a szervizinkhéz.

Harmadik személy altal torténé javitasra nem vallalunk
garanciat.

A készulék kilsé fellletén levé esetleges szennyezédéseket
rendszeresen el kell tavolitani, mert ez megakadalyozza a felilet
lehdilését.

A készilék belsejében torténd esetleges tisztitasokhoz
meghatarozzuk a szétszerelési és az 6sszeszerelési eldirasokat.

A kotelezettségeket, a megallapodast és a jogi
vonatkozasokat a megfelel6 eladasi szerz6dés szabalyozza.
Ezt a hasznalati atmutaté Ont semmilyen médon sem
karositja.

Az anyagokért és a konstrukciéért az altalanos eladasi
feltételeinknek megfeleléen vallalunk garanciat.

A garancia a kovetkezé esetekben nem érvényes: szallitasi
sérilés, nem megfelelé tarolas, nem megfelel6 beépités,
szakszeriitlen lizemeltetés, teljesitményhatarok atlépése,
tulzott mechanikus és/vagy elektromos terhelés.

A csomagolast a jovébeli esetleges hasznalat miatt célszerl
megdrizni.
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1,7 RENDSZERES ELLENORZES

Fontos, hogy a készllék egyes részeit szakember rendszeresen
ellenérizze, ezaltal a kozvetett és kdzvetlen karok megel6zheték.

A kovetkez6 egységeket kell ellendrizni:

- beszivott levegé hémérséklete

- lzemi nyomas és/vagy vakuum

- motor aramfelvétele

- rezgések

- sz(rd allapota és a nyomasveszteség

A megfelelé6 Uzemi koérilmények megvaltozasa (emelkedett
teljesitményfelvétel, szokatlan zajkibocsatas, rezgés,
tdlmelegedés) uzemzavarra utal.

Rezgések mérése
A rezgések sebességét (mm/s) elektronikus vibrométerrel az
alabbi pontok alapjan kell kivitelezni:

- P1 és P2 pontok (eliilsii csapagy): helyezzik a
vibrométert a fedélre a csapagy kozelébe, és mérjuk
meg a legmagasabb értéket

- P3 és P4 pontok (hats6é csapagy): helyezzik a
vibrométert a motorhazra a csapagy kozelébe (ne a
légellaté fedelére), és mérjik meg a legmagasabb
értéket

Az eredmények kiértékeléséhez hasonlitsuk 6ssze a mért
legmagasabb rezgési sebbeség értékét a zonak (A, B)
meghatarozott hatarétékével, amely az alabbi, ISO 14694
szerinti tablazatban talalhaté.

ISO 1469414694 szerinti megengedett rezgésértékek

ventilator mereven szerelt [mm/s?]
alkalmazasi
kategéria legmagasabb érték r.m.s.
[an]
BV-3 4,5 1,8

Erés rezgésekkor fennall a ventillator
lapat karosodasanak veszélye!

Rezgési értékek, melyek a B zénaban leirtak (rezgési sebesség
tényleges értékeinek tablazata) folé esnek,
megengedhetetlenek. Komoly gépkarosodast és akar haldlos
balesetet is okozhatnak!

Amennyiben a gép olyan szokatlan zajt ad ki és/vagy talzott
rezgést mutat, ami a ventillator lapat meghibasodasara
utalhat, tavolodjunk el a késziiléktol és kapcsoljuk ki!

34
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2. SZERELESI MINTA

2.1 Kompresszor

2.2 Parhuzamosan miik6dé kompresszorok

S,

2.4 Vakuumpumpa

Er}

=

AHW

L]

2.5 Parhuzamosan miik6édé vakuumpumpak

2.6 Gazszallitas

2.7 TARTOZEKOK LISTAJA
Item Megjelolés Item Megjelolés
s . .
7 'x:> visszacsapd szelep

8 I>|< szelep

(2) hangtompito
YU

1 <> sz(ird

3 elasztikus csécsatlakozas 9) % hékicserél6
a (T
4 '@;‘ manométer — vakuumméter (10) a_*_z termométer
b b e
5 "E-’v nyomas — vakuumkapcsolo (11) J_x n\a | hémérsékletkapcsolo
L

6 é nyomasszelep

(x) ha szlikséges
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3. Bels6 alkatrészek tisztitasa

Figyelem!

A készlék belsejében valo lerakédasok a kovetkezbket
okozhatjak:

o teljesitményadatok valtozasa
a jarokerék jatéka csokken, blokkolja és csiszolja a
jarokereket
a jarokerék kiegyensulyozasa megvaltozik

3.1 Belsé alkatrészek tisztitasa
Amennyiben a belsé részt tisztitani kell, azt a kovetkezéképpen
kell elvégezni:

1. A 4-es csavar (920) meglazitasaval és eltavolitasaval
tavolitsa el a talpat (183)

2. Ezutan lazitsa meg és tavolitsa el a csavarokat (915)
és végul a kulsé készilékhazteté csavarjait (902)

3. Tavolitsa el a készulékhaztetét (162) ugy, hogy a
késziilékhaz (161) és a tetd (162) kozotti mindkeét,
egymassal szemben fekvd résbe beilleszti az
emeldkart.

4. Lazitsa meg és tavolitsa el a csavart (900) és az
alatétet (365)

5. Tavolitsa el egy medfelel6 lehuzé berendezéssel a
csapagyat (321) és a fedelét (360).

6. Vegye le a jarokereket (230) (ha szlUkséges, akkor a
megfeleld lehiz6 berendezéssel).

7. Tisztitsa meg a bels6 részeket, majd szerelje 6ssze a

készuléket forditott sorrendben.

A tomitést (423) allitsa vissza Loctite 598 vagy hasonlé szigeteld
massza segitségével. Elétte a felileteket gondosan tisztitsa
meg, és az esetleges korabbi tomités maradvanyait teljesen
tavolitsa el.

3.2 Hangtompitobetét cseréje

Amennyiben a hangtompitd betétet cserélni azt

kovetkezéképpen kell elvégezni:

kell, a

1. Tavolitsa el a csavarokat (906)
Vegye le a hangtompitéhazat (700) a készulékrél,

figyeljen ra, hogy a témitések (424) ne vesszenek el.

3. Huzza ki a hangtompitébetétet (720) a
hangtompitéhazbal.

4.  Vegye ki a védbracsot (710) a betétbél.

5. Cserélie ki a hangtompitébetétet, majd ellenkezé

sorrendben szerelje 6ssze a késziléket. Ne felejtse el
a tomitést (424)!

A késziilékhaz eltavolitasahoz
szlikséges nyilas

ot

=

S
% H"‘L\ 1'.
!;n;kma\dza_ 905 lll'-‘ﬂn_

L0
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4. A hangtompitohaz poziciéjanak valtoztatasa

A széria kialakitasakor az volt a cél, hogy lehetévé tegye a
hangtompit6  maximalis rugalmas elhelyezését. Ezért
szereléskor kilénbdzé elrendezési pozicid lehetséges.

Az oldalcsatornas légellaté az 1. kép szerinti hangtompité-
pozicioval készdil.

Az elrendezés valtoztatasakor a kovetkezdket kell figyelembe
venni:

1. Valassza ki a kivant poziciét: 2, 3 vagy 4. kép

. A hangtompitohaz leszerelése:
2.1 Lazitsa meg és tavolitsa el a csavarokat (906)
2.2 Tavolitsa el a hangtompitéhazat (700) és a tomitést
(424)

3. A vakkarima (730) leszerelése:

3.1 Lazitsa meg és tavolitsa el a csavarokat (909) és
tavolitsa el a vakkarimat (730), valamint az ahhoz tartozé
tomitést (427)

Ellenkezé sorrendben szerelje 6ssze a késziléket, de ne felejtse
el a témitéseket (427).

‘\\4;:.\9:-5 .I";.' |:I|:

Fig.2 avec adaptateur 50"

A

4.1 90° - CK tipusu csatlakozéiv hasznalata (tartozék)

A 90° csatlakozdivet csak a késziilékhaztetd (162) nyilasaba, a
képen lathaté ~médon lehet elhelyezni, ami  Adltal
megsokszorozddik az elrendezési variaciok szama.

A 90° csatlakozoivet tomitéssel (427) és két M8x25 UNI 5739
csavarral szallitjuk.

A 90° csatlakozoivet a kovetkezéképpen kell beszerelni:
1. Tavolitsa el a 2. pont szerint a hangtompitéhazat
Helyezze a tomitést (427) a készllékhaz teteje és a

90° csatlakozoéiv k6zé és aztan rogzitse az M8x25 UNI
5739 csavarokkal.

Fig.3 avec 2 adaptatzurs 50°
=[] <

an @h
:4

Flg.4 avac adaptatewr 30"

]

adaptateurs 90°

anlaptatewr 907

Flg.3
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1. OBLUA MHCTPYKLUUA 3A EKCMJIOATALMNA
BHUMAHMUE!

CmMmykaTenHo- HarHetTsiBawurte pgyxanku “"FJET.."
ca KOHCTpYyUpaHu 7] n3paboTeHu oT
KBanudpuuMpaH mnepcoHan 3a WHAYCTPUAIHO
NpUNoXeHWe Karo arperatr 3a BrpaxpaHe B
MHCTanauum, cboTBeTcTBawo Ha CE - HopmaTtuem

:‘:E 3a MaLlUHWU.

KaTo BCUYKM MalMHM U ypeau CbC 3aABWKEHU
4YacTM MMM 4YacTU MnoA HamnpexeHue, CblUTe
moraT Aa 6bAaaT M3TOYHMK Ha rofieMMn OnacHoOCTH,
aKo He ca MPaBUIHO  MOHTUPaAHM  UNu
npeanasBaHu.

MoTpebuTtensaT TpAGBa ga rapaHTMpa, Ye:

Bcuyku MeponpuAaTUS NpU TPaAHCMOPT, MOHTaX,
BKIlOYBaHe, NoAApbXKa M eKcnnoatauus e
obaar M3BBbPLUBaHU ot KBanuduumpaH
nepcoHan. [epcoHan, KOUTO Ype3 ob6pa3oBaHue,
obyyeHue, ONUT a CbLO U Ype3 NMO3HaBaHe Ha
HOopMMTe, npeanucaHusaTa, MepKuTe 3a
Ge3onacHOCT M ycnoBusiTa 3a MW3MnonBaHe U
pa6oTa, e B cCbCTOAIHUE Aa NpeanpuemMe BCAKaKBU
HeobOxoauMMKM OencTBUS 3a NpefoTBpaTABaHe Ha
KaKkBaTO U fga € Bb3MOXHa onacHocT wu/unu
nospepa.

To3u nepcoHan TpsibBa Aa pasnorniara BMHaru C BCUYKM
MHCTPYKUMK, WHdOpMauuMs, BKNIOYUTENTHO €BeHTyanHute
MeCTHU NpaBUMHULKM W NpeanucaHusA, Aa v nonsea B
cnyya Ha HyXAa M Aa M3NbAHUM BCUYKM HeobxoaMMu
OeNHOCTMU.

HekBanudmumpaH npecoHan He TpaA6Ba ga wu3NbIHABa
AEVMHOCTM C U MO arperara UIM CbLOPBLXKEHMETO, AOPU U
VMHAVPEKTHO.

Mpu MoHTax TpsAGBa Aa ce cna3BaT BCUYKM yKa3aHUA 3a
6e30nacHOCT, BKIIOYMTENTHO €BeHTyanHW MecTHM npasBuna
uw/vnu cneuvanHu npeanucaHus, a MHCTanauusaTa, B KOSITO
ce Brpaxaa arperarbT, He TpsibBa Aa ce nycka B ynotpeba,
AOKBLTO He e HanuyHo CBuAeTencTBo 3a CbLOTBETCTBMUE
cbrnacHo CE — NpaBunHuum 3a MawuvHu.

Mopagu xapakTepHWTe KOHCTPYKTUBHU U (PYyHKLMOHANHU

ocobeHOCTU Ha TO3u arperat, TpsibBa ga ce cbbGniogaBa

cnegHoToO:

e o BpeMe Ha paboTa NOBLPXHOCTUTE Ha Koprnyca moraT
[a nocTurHear temnepatypu go 160 °C

e KOpnycuTe He ce noanaraT Ha BMCOKM BbTPELUHU
HansiraHusl, B HUKaKbLB cry4yan obaye Ha TakuBa, no-
BUCOKM oT Ps cbrnacHo SN 1867

e arperatute He Ca HanbJIHO XEPMETUYHU * Bb3MOXHO €
Aa Bb3HMKHAT LWYMOBe, KOWUTO 3a onpenerieHu
eAVHUYHU CrlyYau Ha MPUIIOXKeHMe He ca AoNYyCTUMM.

1.4 NU3UCKBAHUA 3A EKCMJTIOATALMA

Buxpoeute komnpecopu “FJET" ca nogxoasilum 3a 3acMykBaHe 1
crbTsiBaHe Ha Bb3OYX WNU  HEEKCNII03VBHW, Heropumu u
HearpecvBHW rasoBe Npu NpoAbrxuTenHa ynorpeba B 30HW,
KOWTO HEe Ca eKCMMO31OHHO OMacHM.

Yyxan Tena, [[opyv C He3HauuTeneH pasmep, KakTto u
3amMbpcsBaHWsi MoraT [a MpeausBukaT Texku nospeaun. Te
TpsibBa ga 6bAaT npemaxBaHuW OT TpaHcrnopTMpaHata Meausi
ype3 nogxogsawn cmykatenHu duntpyu (3a gyxankm 6es
nogxoasiw, punTbp rapaHumsita € HeBanuaHa).

MakcumanHo gonyctumute pasnuku B HansraHeto (APmax ot
SN 1867) He TpsibBa ga 6baaT NnpeBuLIaBaHU.

EKCMNOATALUATA MPU 3ATBOPEH U3XOOAL LWYLEP,
OCOBEHO MPU MALUMHN 3A BUCOKM HANArAHUA,
TPABBA HA BCAKA LLEHA A CE U3BAIBA.

Tpabsa pa 6baar npedBwKA4aHW MOOXOASILM BEHTUNKM 3a
orpaHMyaBaHe Ha HamnsiraHeTo.

MowHocTTa Ha gyxankaTta 3aBucu OT cnegHuTe dakTopu:

e  OTKIOHEHME Ha abCOMNTHOTO CMyKaTEeNHO MU MU3XOASLLO
HamnsraHe ot TbnkyBaHuTe HuBa (1013 mbar)

e CwmeceHa ekcnnoatauusi (nogHansiraHe Ha Bxoga W
CbLUEeBPEMEHHO CBpbXHansraHe Ha usxoaa)

e  TpaHcnopTuMpaHe Ha ras, 4YMeto cneunmguyHo Terno wunm
YuMsITO Temnepatypa Cce pasnuuyaBaT OT TbIIKyBaHWTe
cronHocTu (1.23 kg/m? ; 15 °C);

e  OTKIOHEHMe Ha 060pPOTUTE OT ThilKyBaHaTa CTOMHOCT.

[onyctumute TemnepaTtypu Ha 3acMyKkBaHe M Ha OKOmnHa cpeaa
nexat mexay -15 n +40 °C.

Tpabea ga ce ocurypu gobpo NpoBeTpeHue Ha MOMeELLEHUETO,
ocobeHo npu Texku paboTHu ycnosusa. lNpu arperaT, KOWUTO
4YecTo ce BKIMOYBAT MMM KOUTO Ca NOATOXEHN Ha BUCOKN OKOMHU
TemnepaTtypu, MoraT Aa Bb3HUKHaT Npobnemu oT nperpsisaHe.

1.5 CBbXPAHEHUE - TPAHCMNOPT

CbxpaHsiBaliTe OyxankuTe B CyXu NMOMELLEHUs, aKo € Bb3MOXHO
B OpUryHarHaTa onakoBka.

He oTcTpaHsiBanTe Kanaykata Ha Lyuepa Ha Jyxankara.
M3bsareante nogpexagaHe Ha KynumHa.

3a curypeH TpaHCMOPT Ha OMNakoBaHUTE arperatv usnonssawvte
Hali-roneMuTe Bb3MOXHUW NaneTu.

TpaHcnopTupanTe C BHUMaHue, u3bsreanTte ygapu. Arperatu,
Texawm Hag 25kr. Tpabea aa 6baaT noBauraHu ¢ NnpeaByaeHnTe
yLiu.

Ternoto e nocoyeHo nof o3HayeHne m M (Masse) B SN 1867.
1.6 MOHTAX
1.6.1 KOMMNPECOP / BAKYYMIMOMIMA FJET

BaxHO e nNpoBeTpeHneTo Ha MALIMHHOTO MOMELLEeHVe, Taka ye
[a He ce nony4yaBa oKonHa Temnepartypa Hag 40°C.

N3naraHeTo Ha OTKPUTO W3WCKBA MNpeAnasHW MepKu cpeLly
cnbHUErpeeHe W npbcku Bopa, ocobeHo npu arperatm c
BEpTWKanHo U3nbiHeHue.

BAXHO'!

MonagaHeTo Ha YyXau Tena, JOpY C HE3HAYUTENHU pa3Mepy, B
Ayxarkarta NnpuinHaBa TEXKW NOBpeau.

Yyxau Tena ca: npax, NsicbK, XOpPOocaH, TPbOHM 3amMbpcsBaHuS,
CTPYXKM OT BbpPTEHE W psidaHe, nepnu oT 3aBapsiBaHe, Lunak ot
3aBapsiBaHe, MeTanHW MMycTauM W CTPYXKW, oOTnagbuu OT
YNITbTHSABALLM MaTepuanu, oT BKMOYBaHE Ha BPb3KUTE.

Arperatute Morat pabbaaT WHCTanWpaHu npu  BCSIKAKBO
pasnonoxeHve Ha ocuTe. Te paboTAT CMNOKOMHO WU He
Bb3Mpom3Bexaar HUKakBM oce3daemu Bubpaumu. Bce nak e
NpenopbYUTENHO NOCTaBsiHE BbPXY €MacTU4Ha OCHOBA.

3a MOHTaxX Ha npuHagnexHocTute e HeobxogMmo pa ce
OTCTpaHAT drnaHuMTe Ha Ayxankata. YnnbTHABaute w
3axBawlanTe 6e3 M3non3BaHe Ha ronemy ycwnusl, Tbh KaTo
eKCnnoaTaLNoOHHNUAT HAaTUCK € HUCHK.

TpbbHMTE pasBogkn TpabBa ga ce NpUCbeauHsBAT €nacTUYHO.
EnHa TBbpaa Bpb3ka MOXe Aa [OOBeAe [0 Harpexenus u
BpegHu Bubpaumu.

CwmykaTenHaTta cTpaHa Ha gyxankaTa TpsibBa Aa ce npegnassa C
nogxogsw, untbp. AkO € HeobxoaMMO perynvpaHe Ha
poctbna, TpAbBa ga ce npedBuaun npexogeH BeHTun (BX.
Paspgen 1.5).

MpeonasHaTa Kanauka Ha Liyuepa Ha gyxankarta ce maxa ensa
HErMocpeACTBEHO NPean BKIOYBaHe Ha BPb3KUTE.
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[OnameTtpute Ha TpbbHaTa pasBogka M Ha MpUHaAONEXHOCTUTE
TpsibBa ga 6bpat Taka nogbpaHu, Ye ga ce MUHUManuaupart
3arybute Ha HansraHe, nopaau ToBa:

e [la He ce BkMwYBaT TpbOHM pas3BoAKM C AMaMETbP MO-
ManbK OT TO3¥ Ha LyLepa Ha Ayxankara.

e [lpy napanenHo WHCTanuMpaHe Ha rMoBevye arperary,
dacoHHUTe YacTu u obwmte npoBoau TpsbBa ga 6baart
CbOTBETHO Opa3MepeHu

e [la He ce n3non3eaT KoNeHa, a AbMArM TpbOHU Abrn

e [la He ce u3non3BaT BEHTUMMW, KOWUTO B CpaBHEHWE C
lyliepa Ha gyxankata umart no-manbk oTBop. [la He ce
M3Mnon3eart MoAnpyXMHEHU Bb3BPATHU BEHTUNMWU, a BMECTO
TOBa MECHO MPOXOAMMM KnanaHHW BEHTUNM, KOUTO umat
HULLOXHa 3ary6a Ha HansraHe.

e [lpy n3nonsBaHe B CbOPBLXEHUS 3a aepupaHe Ha OTXOLHU
Boau TpsibBa pda ce nogbepar audy3opu C  HUCKO
CbMNpPOTMBNEHNE Ha noToka (Hucka 3aryba Ha HansiraHe);
npv ToBa Aa ce MMa npeaBua, Ye nopagau NocTeneHHOTO
3anywBaHe Ha npobKMTe WM MOpbO3HUTE MeMbpaHu,
eKcnnoaTtalMoHHOTO CBpbXHarnsiraHe ce nokaysa.

3a npepotBpaTsABaHe Ha nNpeToOBapBaHeTO OT MpoMsiHa B
HansraHeTo TpsibBa Aa ce npeABUaAN NpeanaseH BEHTUI.

Cnep kaTo MOTOpbT 6bAEe CBbP3aH enekTpuyecku, Tpsdea aa ce
npoBepu nocokaTa Ha BbpTeHe.

Buxpoeute komnpecopn “FJET " ca obopygBaHu B
CTaHAapTHOTO CU U3MbIIHEHWE CbC CMyKaTeneH W HarHeTaTeneH
wymo3sarnywmTten (HMBOTO Ha wyma Lp n Lw npu cmykateneH u
HarHeTaTerneH pexum moxeTe ga ortvetete or SN 1867). B
cnyyah Ha cBoOOOHO 3acMykBaHe WNM  U3NyckaHe B
aTMocdpepaTta, ca HanuWyHW 3a [JocTaBka W AOMbIHWUTENHU
Luymo3arnywmTenu.

Mpn BCMYkM MOMoOXeHust TpsAbBa Oa ce m3bsirBa MOHTaXbT Ha
arperaTa BbpXy CbOPbXEHWsl, KOMTO Npedaear Luyma wunu ro
ycunear (pe3epBoapy, TaMapuHEHN NoYN U T.H.).

WHcTanaumoHHa cxema - Ha criegBalyata cTpaHuua

Ako nopaam NO-CTPUKTHM N3UCKBaHMSI e HY>XeH
Luymo3arnywmTeneH noxmnynak, Mons mauckanTe AOMbIHUTENHA
nHopMaLus.

1.3.2 ENNEKTPOMOTOP

BHUMAHUE: KAKBUTO U OA E [OEUCTBUA [OA CE
NPEANPUEMAT CAMO, KOFATO MALUMHATA HE E noa
HANPEXEHUE.

EnektpomMoTOpbT MOXE [fa ce u3nara camMo Ha OKofHa
Temnepartypa ot -15 go +40 °C n makcumarnHa BUCOYMHA OT
1000 M. Hag MOPCKO paBHULLE.

TpabBa ga ce npoBepu Janu HanpexeHWeTo M YyectoTata Ha
Mpexara OTroBapaT Ha MnpeanucaHuTe OT TunosaTa Tabena.
Honyctumun ca oTknoHeHuss oT + 10% cnpssMO HOMWHanNHUTE
CTOMHOCTW.

Mpn ycnoBusi Ha OTKINOHEHVME MOTOPbLT He TpsibBa ga ce
13nonsea npv NbIHO HatoBapBaHe. lNpu BkoYBaHe MoraT da
Bb3HMKHAT npobnemn, ocobeHo npu egHodasHU MOTOpM Ha
NMPOMEHNMMB TOK.

Enektpuueckute BPb3KU ocblyecTBeTe cbrnacHo
enekTpocxemata (0T BbTpelwHaTa cTpaHa Ha KyTusata C
knemute). CBbpXeTe 3a3eMsBaHETO B MpeaBuaeHaTa Kiema,
n3mepeTe CbNPOTUBIIEHWETO Ha 3a3eMsIBAHETO.

MpennasHute GywoHM He npegnasBaTt MoTopa, Te npegnassar
CaMo OT KbCO CbefMHeHMe.

MpepnasBaHe Ha MoTopa (4pe3 TepMmMuueH Lwwantep 3a
npeToBapBaHe MNU enekTpollantep) e KpanHo Heobxooumo 3a
npeanassaHe Ha MoTopa OT NpeToBapBaHe Mpu oTnagaHe Ha
eflHa OT ¢hasuTe, NP MHOTO YeCTO BKIIOYBAHE, NPU NpekaneHo
ronemy MpoMeHW B HanpexeHWeTo wunu npu GrnokupaHe Ha
MoTopa.

MpegnasHusaT wantep Ha MoTopa TpsbBa ga ce HacTpou Ha
HOMMWHareH TOK He NO-BMUCOK OT MOCOYEHNs1 Ha TunoBaTta Tabena.
Mpepnasutennte TpsibBa Oa ce opas3MepsiT 3a MyCKOBUS TOK,
0ocobeHO Npu AVpPEKTEH MyCK.

NP OTCBCTBUE HA NPEAMA3SUTEN HA MOTOPA OTIMAOA
UANTOCTHATA TAPAHLINA.

1.3.21 3AMEPBAHE HA EJIEKTPUHECTBOTO

KoHcymauusiTa Ha TOK Baxu 3a ekcnroartauusi npyv HOMUHAmHU
yCroBusi.

Mpu oTKNOHEHUs1 T1 MoXe Aa ce npomenn Ao 10%.

Pasnukn mexay dasute ca gonyctumun go 9% (x. IEC 34-1).

1.4 NYCKAHE B EKCIMJIOATALUA

Meponpusitus:

e U3mepeTe paboTHUTE NoAHaNsAraHUsa U CBPbXHanNsiraHws; 3a
uenta wu3nonssanTe caMO [OAHUW  MaHOMETPU UMK
BakyyMMeETpMU.

. lMpoBepeTe HACTPOMKUTE HA NPeanasHUTE BEHTUIN.

e  V3mepeTe KOHCyMauusaTa Ha TOK Ha MOTOpa U1 st cpaBHeTe C
HOMMWHarnHUTE CTOMHOCTM Ha TunoBaTa Tabena (Bx. [MaBa
1.3.2.1).

. HacTponTte npegnasHus wantep Ha MoTopa.

. Cnepn 1 paboTeH yac NpOKOHTpoONMpanTe fanu cunara Ha
TOKa He NpeBu1LIaBa AoNycTUMaTa CTOMHOCT.

1.5 HACTPOMKA

Oyxankute “FJET ” ce camoHacTpomBaT aBTOMAaTtU4HO Ha
paboTHO HansraHe B CMyKaTeneH U HarHeTaTeneH pPexum.

T KaTo KOHCyMMpaHaTa MOLJHOCT U MOKayBaHeTO Ha
TemnepaTypara ce noBuwaeaTt ¢ paboTHOTO HansiraHe, Te morat
npv npeBullaBaHe Ha [AOMYCTUMOTO HansraHe Aa [OCTUrHaT
CTOMHOCTU, KOMUTO Ca KPUTUYHM 33 MalLuHaTa u/unm moTopa.
3arybute Ha HansraHe B TpbOHWTE pa3BOAKW, YeCcTo
noALueHsIBaHN, Ca Cby4YacTHU 3a pasnukuTe B HansraHeTo.

Ypea oTcTpaHsiBaHe Ha ApOcenuTe, KOUTO CbLUO Hamansisat
npoBeAEeHOTO KONMM4ecTBO, TpsibBa Aa ce peayumpa paboTHOTO
HansraHe.

3a pegyuvpaHe Ha npoBofsiLlaTa MOLWHOCT Ja He ce uanonssar
B HUKaKbB Cryyald pgpocenu OT  CMykaTenHata  uim
HarHeTaTenHata cTpaHa, a [fa ce BrpagdT MpPexXoaHu
perynupawu BeHTunu (BX. SN 1867).

1.6 noaaPBXKA

duntbpnaTpoHa ga ce nounctsa Ha 10 go 15 paboTHu gHw.

Mpn 3anpaweHa aTmocdepa naTtpoHbT TpsibBa Aa G6bae no-
4YeCTO NoAMeHsIH. 3aMbpCeHUsIT PUNTbPEH AeTawnn Boau A0 no-
BMCOKO CBMNPOTMBIIEHWE TMpW 3acMykBaHe W yBenuuyasa
pasnukaTta B paboTHOTO HansiraHe, KOHCyMUpaHaTa MOLLHOCT M
ekcnnoartauuoHHaTa Temneparypa.

TpabBa pa ce KOHTponvpa, Aa He ce NMPOMEeHsi pa3nukaTa B
paboTHOTO HansraHe C TevyeHne Ha BpemeTo. 3a ga ce
npeaoTBpaTAT Bpeau, KOUTO AMPEKTHO UMW MHAMPEKTHO moraT
fda posefaTt [0 NoBpeaw, € BaXHO arperatute pefoBHO fa ce
KOHTpOnupart oT KBanuduumpaH nepcoHan.

lMpomeHn B HOpmanHute paboTHM CTOMHOCTM (MOKayBaHe Ha
KOHCYMMpaHaTa MOLLHOCT, HeHOopMarnHu Lwymose, Bubpauum) ca
curHan 3a nospepa.

Mpn Bb3HMKHaAN npobnem ce ob6bpHeTe KbM CepBM3a HU 3a
obcnyxBaHe Ha KIWEeHTW, WM KbM CbOTBETHWS Ha Hawusi
npeacraeuTen. 3a npoBeaeHW OT TPETU PEMOHTU He ce noema
HUKaKBa rapaHuus.

BbHWHO ayxankata TpsibBa Aa ce noyucTBa OT 3aMbpCsBaHUS,
KOWTO NpevaT Ha oxnaxaaHeTo Ha NoBbPXHOCTTa. 3a cryvaunTe
Ha BbTpeLLHO noyncTBaHe Bu npepocraesive npeanucaHusita 3a
pasrnobsiBaHe u crnobsiBaHe.

3aabmKkeHUATa, cnopasyMeHUsiTa UM NPaBOOTHOLLEHUsATa
ce perfnamMeHTUpaT OT CbLOTBETeH [OOroBOp 3a MNOKYMKOo-
npogax6a. Te B HMKAKBO OTHOLUEHME He ce TpeTtupaT oOT
HacTosWaTa MHCTPYKLUA.

3a maTepmana WM KOHCTPYKUUsiTa rapaHtupame B
CbOTBETCTBME Ha HalmuTe o6LM YCNOBUA Ha npogaxo6a.
FapaHuuATa oTnaga npu: TPAHCMNOPTHM LWETHU, JowWo
cKknagupaHe U cbXpaHeHue, NorpeLleH MOHTaX, U3Nnon3BaHe
He no npegHa3HayeHWe, NMpeBULIaBaHe Ha rpaHULMTEe Ha
MOLUHOCT, MNPEBMULIEHO MeXaHU4YHO Wu/UnU eneKTpu4ecko
HaToBapBaHe.

OnakoBkaTa cnegBa fa ce nasn 3a eBeHTyanHo Obaeluo
nonsBaHe.
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1.7 PEAOBHM KOHTPOJIN

Mo Bpeme Ha eKkcnfnoatauuss € BaxHO ModynuTe pna ce
HabntogaBaT pegoBHO OT crieyuanqct, 3a ga ce envMuHupa
Bb3MOXHOCTTA OT AUPEKTHU U MHOUPEKTHU BPEaM.

Mo BpemMe Ha ekcnrnoaTauusi Aa ce npoBexAaaT cregHuTe
KOHTpOnu:

- TemnepaTypa Ha NnoToka.

- PaboTHo HansaraHe w/unu paboTHO nogHansAraHe

- KoHcyMupaH Tok oT enekTpomoTopa

- Bubpauum

- CbCTOsiHME Ha unTbpa K cpeLlaHy 3arybu B HanaraHeTo.

MpomeHn B HOpManHuTe paboTHW YCroBuUs  (NOBULLEHA
KOHCYMMpaHa MOLLHOCT, HeobuyaiHO MoBegeHVWe Ha LWymMma,
BMOpaLMK, CUITHU NperpsiBaHns Ha NoToka) covaTt 3a CMYyLLEHUs
B eKkcnnoartauusTa.

U3mepBaHe Ha kone6aHuATa

M3mepBaHusaTa Ha ckopocTute Ha konebaHune [mm/s] TpsbBa ga
Ce OCbLUECTBAT C €NneKTpoHeH BMOPOMETbP B CNefHWUTE TOYKU
(BX. nocneaBallaTa cxema):

- Touka P1 n P2 (npepeH narep): BubpometbpbT ce

noctaBs Ha kanadyeto B 6nuM3ocT [0 rHe3[oTo Ha
narepa u ce u3mMepBa Han-BMcokaTa CTOMHOCT

- Touka P3 n P4 (3apeH narep): BubpomeTbpbT ce
nocTaBsi Ha kopryca Ha moTopa B 61mM3ocT Ao narepa
He BbpXy noxyynaka Ha fdyxankata) u ce usmepsa
Haw-BUCOKaTa CTOMHOCT

OueHkaTa Ha pesynTatute ce npaBu Ha 6a3a Ha cpaBHeHMWe
Mexay u3mepeHaTa MakcumarHa CTOMHOCT Ha CKopocTTa Ha
konebaHve u npegnuMcaHUTE rPaHUYHUTE CTOMHOCTWU 33 30HM
(A,B), kouto ca ns3noxeHu B criegsailata tabena coernacHo ISO
14694.

OonycTumMu CTOMHOCTM Ha KonebaHuAaTa cbrnacHo ISO

14694
Fan application Rigidly mounted [mm/s?]
category [an] Peak r.m.s.
BV-3 4,5 1,8

OnacHocCT OT 3agupaHe Ha paboTHOTO
KONeno no Npu4MHa Ha CUINHU
kone6anus!

CTtorHocTn Ha konebaHusita, kouto ca HEOQOMYCTUMW, Hap
n3noxeHuTe 3a 3oHa B (B Tabnuuyata EcdekTuBHU CTOWHOCTK Ha
ckopocTUTEe Ha KomebaHue), MoraT ga MPUYUHAT CEPUO3HU
noBpean Ha MallMHaTa M MOHsIKora npeAcTaBnsBaT Cblo Taka
OMacHOCT OT CMBbPTHU UHLUMAEHTH!

AKo ce yCcTaHOBSAT HeHopMarnHu u/unu ocobeHun konebaHus,
KOMTO MoraT Aa ca CUrHan 3a 3agupaHe M 3asbkpaaHe Ha
paboTHOTO KOMneno, ce oTCTpaHeTe OT MallMHaTa U BeAHara
nsknoyvete ypena!
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2. WHCTANALMNOHHA CXMA

2.1 KOMMNPECOP 2.4 BAKYYMIOMIMA

.
\ 5

A

L]

2.2 MAPAJIEJTHO BKITFOYEH KOMITPECOP 2.5 MAPAJIEHO BKIMKOYEHA BAKYYMITOMMA

2.3 CEPUMHO BKMHOYEH KOMIMPECOP

2.7 CMUCBK HA NPUHAONEXHOCTUTE

Mos. HanmeHoBaHue Mos. HanmeHoBaHue

. Iy
1 <> In - line dunTbn 7 I‘-,__> Bb3BpaTHa knana

(2) Lymosarnywmren 8 l>|< BeHTun

3 EnactuyHa Tpb6Ha Bpb3ka 9) % Tonnoo6MeHHMK
a (T
4 '@;‘ MaHomeTbp - BakyymmeTsp (10) a_*_z TepMmomeTbp
4 T
5 "E-’v LWantep 3a HansraHe-BakyyMm (11) J_x n\a /| TemnepatypeH wantep
L
6 é BeHTun 3a HansraHe (x) AKO CE N3NCKBA
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3. WHCTPYKUMA 3A NOYNCTBAHE HA
BBbTPELWWHUTE YACTHU

BHUMAHMUE!

OTnoxeHus no BbTPELWHoCcTTa Ha

KoMnpecopa/BakyyMmnomMnara mMoraT Aa NpU4UHAT CreaHOTO:

e [lpomsiHa B CTOWHOCTUTE Ha MOLLHOCTTA;

e HamansBaHe xnabuHata Ha paboOTHOTO Komeno w
©6nokmpaHe Ha paboTHOTO KOMeno pecn. WnanudaHe;

o [lebanaHc Ha pabOTHOTO KOMero.

341 NOYUCTBAHE HA BbTPELUHUTE YACTU

AKO NOYNCTBAHETO Ha BBTPELWHUTE YacTu e Heobxoammo,
npoueavpanTe KakTo cneaga :

8. OrtctpaHeTte kpaveTo (lMo3. 183) upe3 ocoboxgaBaHe U
oTcTpaHsiBaHe Ha 4 6onTa ([Mo3. 920.)

9. Cnep ToBa ocBobogeTe u oTcTpaHeTe 6onToBe (M03. 915) n
cnep Tax (Mos. 902) oT BbHWHMUA kanak Ha kopnyca ([Mo3.
162).

10. OTtcTpaHeTe kanaka Ha kopnyca ([lo3. 162) kaTo BMbkHETE
N0CT B [ABaTa CPELLyMNoNoXHO Nnexaliy npopesn mexay
kopnyca (lNo3. 161) n kanaka Ha kopnyca ([1o3. 162).

11. OcBobopeTe u otcTpaHeTe 6onT (M0o3. 900) n wawba (Mos.
365).

12. OtctpaHete narep (IMo3. 321) n kanavkata Ha narepa (IMo3.
360) c nomoLyTa Ha NOAXOAsILL, UHCTPYMEHT.

13. Ceanete paboTtHoTo koneno ([Mo3. 230) (ako e HeobxoaMmo
CbC creumnaneH UHCTPYMEHT).

14. MNounctete BbTPEWHUTE YacTm u crnobete OTHOBO
pyxankata. [lpu ToBa cneaBawite Te3u npouedypu B
obparteH pea.

Mpopes 3a oTCTpaHsBaHe
Ha Kanaka Ha kopryca

BbactaHoBeTe ynnbTHeHueto ([1o3. 423) ¢ Jlokrant 598 wnnm
nogobHa ynnbTHsABawa maca. NMpegun ToBa TpsibBa OCHOBHO Aa
MoYMCTUTE MOBBLPXHOCTUTE U [[a OTCTPaHUTE EBEHTyarlHu
ocTaTbUM OT NPEAULLHOTO YMITbTHEHME.

3.2 noaAMAHA HA
BNOXKU

LWYMO3AMMYLWAUTENHUTE

AKo nogmsHata Ha  WymMO3arnywuTENNHUTE  BIIOXKM €
Heobxoauma, npoueavpanTe KakTo cneaga :

6. OrtcTtpaHeTte 6onToBeTe ([M03. 906).

7. CHemeTe wymosarnywutenHuss kopnyc (Mo3. 700) ot
ypena, BHMMaBanTe ga He 3arybute ynnbTHeHusiTa ([Mo3.
424).

8. Wasrternete wymosarnywmurenHute Brnoxku (Mos. 720) ot ot
LUyMO3arnyLwnTenHms Koprnyc.

9. MaxHete npegnasuute wmpexu  (Mo3. 710) ot
LUIYMO3arnyLwnTenH1Te BIOXKM.

10. MNogmeHeTe wyMo3arnywmMTenHaTa BroXka W crrobete
OTHOBO OTAenHWTe AeTawnu npu cbbniogaBaHe Ha
npegxogHuTe npouegypu, Ho B obpateH pea. He
3abpasante ynnbTHeHneTo (N03. 424)!

rrrrrrrr —
S, L
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4, MHCTPYKUMA 3A NPOMAHA HA NO3NLUUATA HA LLYMOS3ATNYLLUUTE/IHUA KOPNYC

Llenta npu uspaborBaHeTto Ha cepusita "FJET" Gewe, pa
NMocTUrHe MakcuMmanHa rbBKaBOCT MpW  Pa3sforiokeHeTo
wymosarnywuTensi. [lNopagu ToBa npu MHCTanauusta
Bb3MOXHW Pa3nnyHu No3vL UK.

BuxpoBuaT komnpecop ce [ocTaBs C  PasnonoxeHue
Lymo3arnyLumTensi, Kakto e nokasaHo Ha dwr.1.

ce
Ha
ca

Ha

3a npomsHa Ha Tasu no3uumsa TpsbBa Aa cnassaTte criegHaTa

nocnenoBaTesniHoOCT

4. Wsbepete xenaHata nosuuums: dur. 2, dur. 3 nnm dur. 4.

4.1 M3MON3BAHE HA [blA 3A BPb3KA 90° - TUN
CK (MPUHALJIEXHOCT)

Obrata 3a Bpb3ka 90° moxe ga 6bae MOHTMpaHa camo BbPXy
OTBOpWTE Ha Ha Kanaka Ha kopnyca ([1o3. 162) n To camo no
HaunHa u3obpaseH Ha durypute no-gony. Taka ce cb3gaBa
BBH3MOXHOCT 3a yBenuyaBaHe Ha BapuaHTMTe 3a pasrnonoxeHue.

Obrata 3a Bpb3ka 90° ce goctaBs ¢ egHo ynmbTHeHue ([Mos.
427) n gBa 6onta M8x25 UNI 5739 .

3a MoOHTax Ha gbrarta 3a Bpb3ka 90° npoueaupanTte, KakTo
cnegsa:

5.
5.1
5.2

[eMoHTax Ha Kopnyca Ha WyMo3arnyLwuTens:
OcBobopgeTe n otcTpaHeTe bonToBeTe ([103. 906).
OTtcTpaHeTe wymosarnywwurenHua kopnyc (Mos. 700) u

3.

OTcTpaHeTe Lymo3arfyLUTeNH1s KOpnyc, KakTo € OnucaHo

npunexawoTo ynbTHeHue (Mo3. 424).

6. [OemoHTax Ha rnyxusa cnaHey (Mo3. 730).

6.1 OcBobopmete u oTcTpaHeTe 6GontoBeTe ([Mo3. 909) wu
oTcTpaHeTe rnyxus dnadey (Mo3. 730) n npunexaioTo
ynnbTHeHue ([03. 427).

3a crnobsisaHe crnegBaviTe ropenocovyeHnTe To4ku B obpaTeH
pea, He 3abpaBsanTe ynnbTHeHueTo (IM03. 427)

o e -
az SN \m

dur.2 ¢ 90° npucbeamHUTENHa obra

o

o

4 90°-npuckeauHUTENHA Abra

dur.2

no-rope B T.2.

4. TMoctaBete ynnbTHeHueTo (MMo3. 427) mexagy Kanaka Ha
kopnyca (Mo3. 162) n gbrarta 3a Bpb3ka 90° 1 ro 3akpenete
¢ 6onToBeTe M8x25 UNI 5739.

Crnobete Lymo3arnyLwnTenHns Kopnyc B obpaTtHa
nocnegoBaTenHoOCT, He 3abpaBanTe ynnbTHeHusTa (03. 424).

dur.3 ¢ ase 90°
NPUCHEANHUTENHY Abrn

dur.4 ¢ 90° npucbegmHUTENHa Obra

Rt

o
%
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Deutsch

EG-Konformitatserklarung

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, bestatigt, dass das nachfolgende Produkt in der von
uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderung der folgenden Richtlinie(n) erfullt.

Bezeichnung des Gerites

Typ
Richtlinie(n)

Harmonisierte Normen

: Seitenkanalverdichter
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMV-Richtlinie 2014/30/EU;

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU;
Maschinenrichtlinie 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;

EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/_

L

/

4 /l g
(o

Oliver Adrian (Geschaftsfuhrer)
Neuwied, 01.10.2017

English

Declaration of conformity

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, confirms that this product, in the version as brought into
circulation through us, fulfils the requirements of the following CEE directive(s).

Description of tool

Type
Directives

Harmonized standards

: High pressure blower
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-Directive 2014/30/EU; Low-Voltage Directive 2014/35/EU;

Machinery Directive 2006/42/EU

: ENISO 12100:2010; EN 349:1993+A1:2008;

EN I1SO 3746;2010; EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/_

L

4 /l )
(o

Oliver Adrian (Managing Director)
Neuwied, 01.10.2017

Francais

Déclaration CE de conformité

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, confirme que ce produit correspond, en ce qui
concerne la conception et le modéle type dans la version commercialisée par notre entreprise,
aux réglementations figurant dans les directives européennes désignées ci-dessous.

Discription de I'appareil
Modéle
Directive(s)

Normes Harmonisées

: Soufflerie haute pression
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-Directive 2014/30/EU;

Directive de basse tension 2014/35/EU;
Machines Directive 2006/42/EU

: ENISO 12100:2010; EN 349:1993+A1:2008;

EN 1SO 3746;2010; EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

(/. (//f/l /;v/:/? Tt
7

Oliver Adrian (directeur général)
Neuwied, 01.10.2017

Espanol

Declaration CE de conformidad

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, confirma, que este producto, conforme a la ejecucion
que comercializamos, cumple con las exigencias especificadas en las siguientes directives de la

CE.

Denominacién del aparato : Soplador de alta presion

Modelo
Directrice(s)

Normas armonizadas

: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-Directiva 2014/30/EU;

Directiva de baja tension 2014/35/EU
Maquinaria Directiva 2006/42/EU

: ENISO 12100:2010; EN 349:1993+A1:2008;

EN 1SO 3746;2010; EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

(/. (//f/l /;v/:/? Tt
7

Oliver Adrian (director general)
Neuwied, 01.10.2017

Portugués

Declaracao de conformidade

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, confirma que este produto, deste modelo, posto em
circulagdo por nés, cumpre as exigénicas das seguintes directivas CE.

Descrigao de instrumento
Datilografar
Directiva(s)

Normas conciliadas

: Soprador de alta pressao
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-Directiva 2014/30/EU;

Directiva de baja tension 2014/35/EU;
Maquinas Directiva 2006/42/EU

: ENISO 12100:2010; EN 349:1993+A1:2008;

EN 1SO 3746;2010; EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/_

74

4 /l )
(o

Oliver Adrian (diretor-gerente)
Neuwied, 01.10.2017

Italiano

Dichiarazione CE di conformita

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, conferma che questo prodotto da noi introdotto sul
mercato soddisfa tutti i requisiti richiesti dalle seguenti direttive della CE.
Descrizione del’apparecchio : Soffiante alta pressione

Modello
Direttive

Norme armonizzate

: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: Direttiva antidisturbo/EMC 2014/30/EU;
Direttiva bassa tensione 2014/35/EU;
Direttiva Macchine 2006/42/EU
: EN ISO 12100:2010; EN 349:1993+A1:2008;
EN ISO 3746;2010; EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

-

4 /
(/. (////l w/ s
7

/

Oliver Adrian
(direttore amministrativo)
Neuwied, 01.10.2017
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Nederland

Conformiteitsverklaring

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, bevestigt dat dit product in de door ons in omloop
gebrachte uitvoering voldoet aan de eisen van de volgende EG-richtlijnen.
Beschrijving van het instrument : Hoge aanjager
Typen : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Instructie : EMC-richtlijn 2014/30/EU;
Low-voltage richtlijn 2014/35/EU;
Machinerichtlijn 2006/42/EU
Geharmoniseerde normen
EN ISO 13857:2008; EN 60204-1:2006

F

4 / : s
(/. (//f/l /;v/‘?ﬂ -t
/

: EN ISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN I1SO 3746;2010;

Oliver Adrian (directeur)
Neuwied, 01.10.2017

Slovensky

Deklaracija o ustreznosti

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, potrjuje, da ta izdelek v izvedbi, ki jo prodajamo,
izpolnjuje zahteve naslednjih smernic EG.
Opis naprave: : Postrannym kanalom kompresor
Tip : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Smernice : Smernica o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU;
Smernica o nizki napetosti 2014/35/EU;
Strojové smernice 2006/42/EU
Usklajeni normativi: EN ISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (vykonny riaditel)
Neuwied, 01.10.2017

Romana

Declaratia de conformitate

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, confirma ca, acest produs, in varianta de executie

prezentata de noi, satisface cerintele urmatoarelor Directive CE.

Descrierea unealta : Side compresor canal

Tipul : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

Directive : EMC-Directiva 2014/30/EU; Directiva low-voltage 2014/35/EU;
Masini Directiva 2006/42/EU

Norme armonizate : EN ISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (director general)
Neuwied, 01.10.2017

Slovensko

Prehlasenie o shode

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, potvrdzuje, Ze tento vyrobok vo vyhotoveni , ktoré

davame do predaja , zodpoveda poziadavkam nasledovnych smernic ES.

Oznacenie pristroja : Side kanal kompresor

Typ : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

Smernice : EMV-Smernice 2014/30/EU; NN-Smernice 2014/35/EU;
Stroji Direktivo 2006/42/EU

Harmonizované normy : EN ISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (direktor)
Neuwied, 01.10.2017

Bbnrapcku

CE - DEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, notBbpxaaBa, 4e crnegHusIT NPOAYKT, BbB BapuaHTa
pasnpocTpaHsiBaH OT Hac, U3MbIIHSABA U3NCKBAHUATA HAa CrieAHUTE HOPMaTUB(K).
HavmeHoBaHue Ha ypega : TypbuHHM KOMNpecop
Tun : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Hopmatus(n) : EMV-HopmatuB 2014/30/EU;
HopmartuB 3a Hucko HanpexeHue 2014/35/EU;
MawwmnHu QupektuBa 2006/42/EU
: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

XapMOHU3MpaHM HOpMU

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian
(ynpaBnsiBaLL, oupekTop)
Neuwied, 01.10.2017

Eesti

Vastavusdeklaratsioon

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, kinnitab, et see toode taidab meie poolt ringlusse

toodud kujul jargmiste EU-direktiivide nduded.

Tooriista nimetus : Side kanaliga kompressor

Mudel : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

Direktiivid : EMC-direktiiv 2014/30/EU; Madalpingedirektiiv 2014/35/EU;
Masina direktiivi 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Harmoneeritud normid

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (tegevdirektor)
Neuwied, 01.10.2017
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Lietiviy

Atitikties deklaracija

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, mes patvirtiname, kad Sio produkto modelis, paleistas j
apyvartg , pilnutinai atitinka sekancias EB direktyvas.

Irankio apraSymas
Tipas
Direktyvos

Harmonizuotos normos

: Side kanaly kompresorius
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMS direktyva 2044/30/EU;

Zemy jtampty direktyva 2014/35/EU;
Masinu Direktiva 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;

EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

//; >/?/-1

Oliver Adrian (generalinis direktorius)
Neuwied, 01.10.2017

LatvieSu

Atbilstibas deklaracija

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, apliecina, ka Sis misu apgrozijuma nodotais modela
izstradajums atbilst visam sekojoso EK direktivu prasibam.

Instrumenta apraksts
Tips
Direktivas

: Gaisa silditajs
: Sanu kanala kompresors
: EMC direktiva 2014/30/EU; Zemsprieguma direktiva 2014/35/EU;

Masinu Direktiva 2006/42/EU

Harmonizétas normas :

EN ISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;

EN I1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

iy e
yd

Oliver Adrian (rikotajdirektors)
Neuwied, 01.10.2017

Dansk

Conformiteitsverklaring

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, bekraefter, at dette produkt i den af os kedsfarte
udfgrelse overensstemmelse med kravene i felgende EF-directiver..

Beschrijving van het instrument

Typen
Instructie

Geharmoniseerde normen

: Side kanal kompressor

: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

: EMC-richtlijn 2014/30/EU;
Low-voltage richtlijn 2014/35/EU;
Maskiner Direktiv 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008;
EN 1SO 3746;2010;EN ISO 13857:2008;
EN 60204-1:2006

/

//; >/?/-1

Oliver Adrian
(administrerende direktar)
Neuwied, 01.10.2017

Swenska

Forsdkran om overensstammelse

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, forsekrar att denna produkt i det utférande vi har
levererat produkten dverensstammer med kraven i foljande EG-direktiv.

Beskrivning av verktyg

Typ
Direktion

Harmoniserade standarder

: Hogt tryckflakten
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-direktiv 2014/30/EU; Lag-Spanning direktiv 2014/35/EU;

Maskindirektivet 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;

EN I1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

//; >/?/-1

Oliver Adrian (Direktor)
Neuwied, 01.10.2017

Suomi

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, todistaa, ettd tdma tuote, meiltd toimittamassamme
kunossa tayttaa seuraavien EY-direktiivjen vaatimusket

Tuotteen kuvaus

Type
Direktiivit

Harmonisoidut standardit

: High painepuhaltimen
: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
: EMC-direktiivi 2014/30/EU; Pienjannitedirektiivi 2014/35/EU;

Koneen direktiivi 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;

EN I1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

/

//; >/?/-1

Oliver Adrian (toimitusjohtaja)
Neuwied, 01.10.2017

EAANvVIKA

ARAwon Tng MOTOTNTOG

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, emBeBaiwvel 6TI TO TTPOidv, PE TN HOP®N TTOU TiBevTal
o€ KukAogopia pe epdg, TTAnpoi Tig atraitioelg Twv Trapakdrw CEE odnyia(-gg).

Mepiypagn Tou VouoBeTIKOU péGou

Bepuod aépa epyaleio
0dnyieg

gvappovifw TpoTuTTa

: Side duonTrpeg pe kavaiia

: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

: EMC-00dnyia 2014/30/EU;
XaunAng Tdong odnyiag 2014/35/EU;
Mnyavruara Odnyia 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008;
EN 1SO 3746;2010;EN ISO 13857:2008;
EN 60204-1:2006

/

//; >/?/-1

Oliver Adrian (81euBuvwy cUpBouAog)
Neuwied, 01.10.2017

BA HD240 V30 R24 10_2017 EU short.doc

47




HERYZ GmbH

Polski

Deklaracja zgodnosci CE

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, poswiadcza, ze produkt w tym wykonaniu handlowym
spetnia wymogi nastepujacych dyrektyw UE.
Opis urzadzenia : Dmuchawa wysokoci$nieniowa
Typ : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Dyrektywy : EMC-Dyrektywa 2014/30/EU;
niskonapieciowa dyrektywa 2014/35/EU;
Maszyny do dyrektywy 2006/42/EU
: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Zharmonizowane normy

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (dyrektor zarzgdzajacy)
Neuwied, 01.10.2017

Magyar

CE - Gyartoi nyilatkozat

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, hogy ez a termék az altalunk forgalomba hozott
kivitelben megfelel az alabbi iranyelvek kévetelményeinek.
Késziilék fajtaja : Nagynyomasu ventilator
Tipusa : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Iranyelvek : EMV-iranyelv: 2014/30/EU;
Alacsonyfesziltségl iranyelv: 2014/35/EU
Gépekrdl szol6 2006/42/EU iranyelv
: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN I1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Harmonizalt szabvanyok

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (ugyvezet6 igazgato)
Neuwied, 01.10.2017

Cesky

Prohlaseni o shodé

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, potvrzuje, Ze tento vyrobek v provedeni daném nami do
provozu spliiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.
Oznaceni vyrobku : Vysoky tlak ventilatoru
Typ : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)
Smeérnice : EMK-smérnice 2014/30/EU;
Low-Voltage smérnice 2014/35/EU;
Strojni smérnice 2006/42/EU
: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Harmonizované normy

/

/,-, ,/f/q

Oliver Adrian (Vykonny Feditel)
Neuwied, 01.10.2017

Pycckum s3bIk

CE - 3AABIEHUE O JEKNAPALUN COOTBETCTBUA

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, noatesepxagaeTt, 4To HWKecneayoLWmn NnpoaykT B HaMu
NPUHSITEIM B TOProBbI 060POT NCMONHEHUM BbINOHAET TpeboBaHus cnegyroLLen(umx)
anpekTus(bl).
OnucaHue npubopa
Tun

OunpekTnBa

: BuxpeBble komnpeccopbl

: HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

: OMC- gunpekTusa 2014/30/EU;
OupeKTuBa HK13Koro HanpshkeHns 2014/35/EU;
Machinery Directive 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

CornacoBaHHble HOPMbI

Y A

4 y s
(/. (//f/l /;v/‘?ﬂ -t
/

Oliver Adrian (ynpaBnsitoLinii)
Neuwied, 01.10.2017

Norsk

Deklaration av samsvarsmaling fra

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, bekrefter at denne modellen av vart solgte produkt

oppfyller kravene i falgende EF-direktiver.

Beskrivelse av verktgyet : Side kanal kompressor

Typ : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

Direktivene : EMC-direktivet 2014/30/EU; Lav-Volt direktivet 2014/35/EU;
Machinery Directive 2006/42/EC

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Harmonisirte standarder

F

"y / l -
(/. (//f/l /;v/‘?ﬂ -t
7

Oliver Adrian (administrerende direktgar)
Neuwied, 01.10.2017

Tiirkce

Uygunluk Beyani

HERZ-GmbH, D-56566 Neuwied/Rhein, bu uriinlin piyasaya sundugumuz haliyle asagidaki EG

yoénetmelidi hikimerline uygunlugunu beyan eder.

Aciklama takim  : Yan kanal kompresor

Typ : HD240 (FJET 1K05SS/2,2/2-60HZ)

Yonetmelikler : EMC - Directive 2014/30/EU; DusUk - Gerilim Direktifi 2014/35/EU;
Makine Direktifi 2006/42/EU

: ENISO 12100:201; EN 349:1993+A1:2008; EN ISO 3746;2010;
EN 1SO 13857:2008; EN 60204-1:2006

Birlesik normlar

F

4 / : s
(/. (//f/l /gv/:/ﬂ ~t
/

Oliver Adrian (General Manager)
Neuwied, 01.10.2017
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HERZ GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie
Biberweg 1

DE — 56566 Neuwied

Tel.: +49 (0)2622-8855-0

Fax: +49 (0)2622-8855-135
Fax: +49 (0)2622-8855-136
www.herz-gmbh.com
info@herz-gmbh.com

HERZ Austria GmbH
Kunststoff- & Warmetechnologie
Gleinser Weg 27

AT — 6141 Schonberg / Tirol
Tel.: +43 (0)5225-63113

Fax: +43 (0)5225-6311385
www.herz-austria.at

herz.schoenberg@herz-gmbh.com

HERZ Hungaria Kft.
Mianyag- es hélégtechnika
Pesti ut 284

HU — 2225 UlI5

Tel.: +36 (06)29-522400
Fax: +36 (06)29-522 410
www.herz-hungaria.hu
herz@herz-hungaria.hu

HERY% GmbH

Kunststoff- & Warmetechnologie
Am Arenberg 26A

DE — 86456 Gablingen

Tel.: +49 (0)8230-85085

Fax: +49 (0)8230-85087
www.herz-gmbh.com
robert.einberger@herz-gmbh.com

HERZ Austria GmbH
Kunststoff- & Warmetechnologie
Johann-Galler-Str. 20 1Z — NO — Nord
AT — 2120 Wolkersdorf i. Weinviertel
Tel.: +43 (0)2245-82494-0

Fax: +43 (0)2245-82494-9
www.herz-austria.at
herz.wolkersdorf@herz-gmbh.com

HERYZ Polska Sp.z o. o.
Technologie obrobki tworzyw sztucznych
Ul. Kostrzynska 30

PL — 02-979 Warzawa

Tel.: +48 (0)22-8428583

Fax: +48 (0)22-8429700
www.herz.polska.pl

herz@herz.polska.pl

HERYZ Bulgaria OOD
Boul. Assen Yordanov 10
BG — 1592 Sofia
Tel.: +359 (0)2-9790351
Fax: +359(0)2-9790793
www.herz-bulgaria.bg
office@herz-bulgaria.bg

© by HERY% GmbH
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